﻿Conţinut II ■ ii talent am securitate maximă și iiik dsnie Îmi pare rău PI' SCULE DE TĂJERE ІINSTRUMENTE PENTRU CONFORMAREA PRODUSULUI Burghie Unelte pentru șlefuire și lustruire I Hârtie abrazivă Ciocane Arzătoare Alte instrumente Atelier materiale III-MULTE DE ISTORIE ( SUMMER METAL Proprietățile oțelului pentru scule Călirea și călirea oțelului ()I DESCRIEREA TIPURILOR POPULARE DE OȚEL ALTE MATERIALE Alamă (> / Cuprins Design cuțit TERMINOLOGIE SECȚIUNEA TRANSVERSALĂ LAȚEI DISPOSAREA CUȚIȚILOR îngrijire și utilizare CORECTĂ ASCUTIREA I Cum se face o teacă MATERIALE Husă MULUATĂ Husă HILUL CU CAT CAZ BUZUUNAR MULUAT Forja IAAMIA roi fildeș II INSTRUMENTE CUM SE FOLOSEȘTE claxonul Plj ZUAYTAT FORJARE CORECTA Proiect : Cuțit de bucătărie MATERIALE NECESARE !• PA I CEVA DESCRIERE A PROCESULUI DE PRODUCȚIE AI illiz design KNIFE IІODROYІOE DESCRIEREA PRODUCTIILOR! PROCES ÎNALT Taierea Dosarul Forma lamei Călirea și revenirea oțelului Umeri mânerului cuțitului Mânerul Proiectul : Cuțit utilitar cu іshlnor {coda măsurată ( ІІІСОІ- MATERIALE NECESARE La PA ! ()І II m іі|ін<> Toți m-au inspirat și noddsr-v іlp-mă, ll і'od іryu misters, care • Nredos g npіli fotografii ale fostului lor nііynyh but'keі ' este greu să le supraestimați v im și dorința de a ajuta Manuscrisul a băut liob I riffy Steven L ]usb și 'dvirdі I>gti Volts si Myrgjarst si ilija > linistit draga oamenii se reflectă pe fiecare pagină a acestei cărți Toate greșelile care rămân în carte sunt ale mele, nu ale lor Pentru "sprijinul explicit al lui Oka și marele simț al umorului, îi mulțumesc familiei mele: Jay, D Cobby și Jeff Dacă dreptul de autor al fotografiei nu este declarat oi obo, aceasta înseamnă că fotografiile au fost făcute de Hopkins și Hopkins din Worcester, Massachusetts Toate riі іgki sunt făcute de autorul cărții SIGURANȚĂ TREBUIE SĂ FIE OBLIGATORIE CITIT!!! Fabricarea cuțitelor, ca orice altă afacere care implică lucrul și manipularea lucrurilor, implică niște ace Aș dori și am spus câteva cuvinte generale pe această temă Respectarea regulilor tehnologiei este sigură! ty necesită bun simț și un sobru și іglyad asupra lucrurilor din partea stăpânului No-ki sunt realizate cu unelte ascuțite și mașini puternice, ceea ce este indispensabil Înainte de a începe munca, împărțiți mental întregul arbitrar al procesului dracului în etape și aflați ce pericole potențiale sunt în fiecare dintre ele Știind unde este pericolul, ai făcut deja un pas spre a-l evita, după cum se spune Mai jos este o listă cu reguli generale de siguranță! ty, referitoare la aproape toate cele guations care se pot forma în atelierul unui artizan care face cuțite Recitiți des această frază Acest lucru este pentru propria ta siguranță • Nu lucrați niciodată în timp ce sunteți somnoros, gânditor sau în stare de ebrietate • Purtați întotdeauna ochelari de protecție atunci când lucrați la un polizor, polizor sau când găuriți • Nu purtați niciodată îmbrăcăminte largi când utilizați mașina, inclusiv șepci, pălării și eșarfe • Citiți întotdeauna cu atenție etichetele Trebuie să știi exact din ce sunt compuse substanțele chimice pe care le ai în atelierul tău și să știi exact cum amenință sănătatea • Nu distrageţi sau intimidaţi niciodată persoana care operează maşina • Dacă împărtășiți experiența dvs cu cineva, nu considerați de la sine înțeles că această persoană cunoaște ea însăși regulile de siguranță Asigurați-vă că vorbiți despre ele și insistați să fie urmați unsprezece INTRODUCERE m> i-io ii pt îndoială că (a băut despre \ him ni іlmy first guns х i, і about іѵпіх nostru primitiv li om P fiecare colț al globului, în іdyГі liniei uiliiii n:іm perioadă de furnal uman-іk, fiecare civilizație a avut antropologi și ar-loi și mі si y g au o multime de lucruri in cultura g ob definita, avand studiat lamele, co-іnі n nrsds g nіi geluri, dar chi-•lch dnіііnі mini interes pentru cutite, p sectiunea se numeste - " IodroOpoe descrierea procesului de productie-proces de sud" Pentru începători, sfătuiesc începutul chiar de la primul ■ și ia e, care are mai multă experiență și experiență, pot rade orice proiect și obține informațiile de care au nevoie, rugich hour iei;• fire Primele cinci capitole ale acestei cărți trebuie să fie citite de oraș, care va începe arta de a face cuțite Informațiile conținute în ele sunt relevante pentru aproape orice model de cuțit și reprezintă baza pe care trebuie doar să o ai Capitolul vorbește despre uneltele folosite de meșterii care confecţionează unelte de tăiere Capitolul se concentrează pe metalurgia oțelurilor pentru scule și include o scurtă prezentare a diferitelor aliaje care sunt populare în rândul producătorilor de cuțite Al treilea capitol descrie forma lamelor și mânerelor și conține, de asemenea, o scurtă digresiune în istoria bogată a acestor articole uimitoare Al patrulea capitol vorbește despre cum să creați o teacă frumoasă și confortabilă și oferă trei opțiuni pentru acestea Capitolul prezintă modul în care poate fi făcută o forjă de casă și este o introducere în fierărie Ultimele decenii au văzut ceva de renaștere, o renaștere a străvechii meșteșuguri de fabricare a cuțitelor Oamenii au început din nou să manifeste interes pentru diverse lame: au apărut din ce în ce mai mulți oameni care doreau să cumpere un cuțit de artizanat sau chiar să învețe cum să-l facă cu propriile mâini INSTRUMENTE Prefer să folosesc instrumente simple și ieftine Gândul că trebuie să cheltuiești mulți bani pentru a cumpăra echipamente a speriat deja destui noi veniți în afacerea noastră Mai simplu spus, aveți deja majoritatea uneltelor de care aveți nevoie acasă, în garaj sau atelier Uneltele simple sunt mai puțin periculoase și mai ușor de stăpânit decât instrumentele mai complexe Veți învăța rapid cum să le folosiți corect și veți putea începe rapid să faceți cuțite În această carte, nu mi-am propus să scriu un manual pentru profesioniști și nu ezit să descriu echipamente care pot fi amplasate doar într-o fabrică Acea parte a cititorilor care sunt serios interesați de fabricarea cuțitelor va dobândi treptat instrumente din ce în ce mai avansate Adică, pe măsură ce abilitățile crește, cititorii înșiși vor stăpâni echipamente mai complexe Un alt motiv pentru a respecta instrumentele simple este că acestea oferă mai multe oportunități de a crea articole unice care există într-o singură copie Scopul fabricării de cuțite acasă este de a crea ceva pe care nu îl puteți cumpăra din magazinul local Nu este interesant să descriem tehnologia de a face ceva care nu reflectă trăsăturile de personalitate ale maestrului însuși Acest lucru este similar cu procesul în care oamenii încetează să scrie de mână și încep să folosească o mașină de scris, pierzând treptat unicitatea propriului scris de mână Din același motiv, nu mi-am propus să descriu cu meticulozitate fiecare instrument Sper că în timp vă veți dezvolta propriile metode de lucru, iar acest lucru în sine este mai plăcut Amintiți-vă că nu există un singur mod corect de a echipa o ma- / Nsѵki I Ghid pas cu pas iochn іi ni'ia pe fier se descurcă perfect cu lamele În roizvodst-io'i nftcy nu se poate fără câine, dar pentru alţi stăpâni, io şi cuţitele care se scufundă > / Software Motorul trebuie să aibă un miez pe care se sprijină un cerc de piele Există două tipuri de inimi Una dintre ele nredі / este tijă filetată și cu і ііііko і, iar cealaltă se îngustează spre capăt și tot Aceste modele pot fi achiziționate de la un magazin de hardware sau de la companii de furnizare de bijuterii Conic la capăt • іѵrzhen vă permite să schimbați rapid pielea și alte cercuri, dar dacă veți folosi doar un cerc, atunci nu veți avea nevoie de acest dispozitiv În orice caz, diametrul miezului trebuie să se potrivească exact la diametrul axei motorului Deci, atunci când cumpărați piese, asigurați-vă că verificați p și măsurătorile Discurile pentru mașina de lustruit se vând în magazine specializate în cantități i și rom Cu siguranță veți avea nevoie de o muselină tare șaizeci și până la o roată de muls ( , centimetri grosime) Poate fi achiziționat de la un magazin specializat, de la producător și de la firme care produc echipamente pentru mașini Puteți pune mai multe discuri pentru a obține grosimea necesară Roțile sunt vândute în versiuni matlasate și nematlasate Nu recomand să le cumpărați pe acestea din urmă pentru că sunt prea moi pentru oțel Unitatea pe care o cumpărați din magazin nu este încă gata de utilizare Mai întâi trebuie să-l curățați, apoi să aplicați particule de smirghel pe el Pentru a scăpa de firele care atârnă, puneți discul pe mașină, puneți-vă ochelari de protecție, o mască și o eșarfă Porniți motorul Țineți o furculiță veche de un cerc care se învârte și veți fi acoperit cu fire fine Continuați să faceți acest lucru timp de aproximativ un minut până când se oprește grindina După aceea, nimic de prisos nu va rămâne pe cerc, care ar putea interfera cu munca Apoi, mai departe trebuie aplicat cu particule de smirghel, care sunt vândute în amestecuri speciale Rezistă tentației de a pune prea mult pe disc: excesul va cădea în continuare și nu va duce la creșterea productivității Dacă roata este înfundată cu resturi în exces, atunci trebuie curățată așa cum este descris mai sus De obicei, este necesar să curățați discul dacă este nou și apoi o dată pe lună Mașina de lustruit este un instrument periculos Este mai periculos decât mulți alții pentru că arată inofensiv Ca orice unealtă puternică, merită o manipulare atentă și atentă Pentru propria dumneavoastră siguranță, citiți instrucțiunile de utilizare a instrumentului și urmați-le în timpul funcționării Reguli pentru operarea unei mașini de lustruit: Purtați întotdeauna ochelari de protecție atunci când lucrați Mereu Un respirator este, de asemenea, esențial, mai ales dacă aveți probleme cu plămânii Țineți piesa de lustruit astfel încât să poată cădea liber din mână dacă roata care se învârte începe să sugă piesa de prelucrat Țineți degetele la o distanță sigură de suprafața de lucru a roții Fii extrem de atent Aparatul funcționează monoton, iar sarcina ta este să nu visezi cu ochii deschiși și să nu fii distras de nimic Este foarte periculos! Fă un efort să te concentrezi asupra muncii tale Dacă nu poți, atunci ia o pauză Strângeți părul lung într-un coc, îndepărtați excesul de îmbrăcăminte și suflecați mânecile Instrumente / Ciocane Unii fierari au colecții mari de ciocane, dar ai nevoie doar de două pentru a începe Primul ciocan de dimensiuni medii (cu o greutate de aproximativ de grame) cu cap rotund Este folosit pentru a îndrepta și aplatiza metalul, precum și pentru a face nituri Cu toate acestea, pentru ultima sarcină menționată, este mai bine să folosiți un ciocan special pentru nituri Acesta este un ciocan ușor cu un nas îngust (cu o lamă ascuțită) Poate fi achiziționat de la companii care furnizează firme de bijuterii Magazinul local de scule are un echivalent numit ciocan de cuie Capitolul descrie ciocanele pe care fierarii folosit pentru a modela metal roșu, dar aveți nevoie doar de două ciocane pentru a începe Arzătoare Nici un cuțit descris în această carte nu s-ar putea descurca fără utilizarea unei flăcări de arzător De fapt, fără căldură bună, nu poți face un cuțit bun Există multe tipuri de coarne și fiecare are propriile sale avantaje și dezavantaje Pentru prețuri și alte informații similare, va trebui să contactați o companie locală care vinde echipamente de sudare Această imagine arată două dintre cele mai utile ciocane pe care le puteți cumpăra de la orice magazin de hardware În stânga vedeți un ciocan cu cap rotund, iar în dreapta un ciocan ușor pentru nituri 'H / Cuțite I Ghid pas cu pas L іts-іilepo-oxigen arzător funcționând ■ și оі două butelii de gaz, flacăra de la el ichі ip temperatura ridicata Gama sa de foc și dimensiunea flăcării este mult mai mare decât cea a altor arzătoare, despre care Ide ii va fi discutată Temperatura flăcării sale atinge ° C, iar acesta este singurul arzător cu care metalul poate fi reîncălzit Acest lucru necesită un cap special Astfel de arzătoare sunt de obicei vândute complet cu diverse accesorii și alte piese Singurul lucru care nu este inclus în kit este gazul (illonuri, pe care trebuie să le luați pe-n-rock etc Pentru unele tipuri de lucrări, de exemplu, pentru lipirea cu lipire moale, o pistoletă oxiacetilenă nu este potrivit, deoarece are o flacără prea puternică există și torțe de acetilenă care funcționează dintr-o butelie de gaz Primul arzător funcționează cu un amestec de acetilenă și aer atmosferic, care suflă deasupra capului prin găuri mici de la capătul sculei Funcționează în intervalul de la la °C și, prin urmare, este capabil să încălziți mici fragmente de metal la fel de repede ca oxiacetilena Pe de altă parte, este cel mai convenabil la temperaturile necesare în realizarea de bijuterii Sticlele mici pentru acest arzător se vând la prețuri rezonabile, iar cele mari pot fi închiriate Puteți cumpăra o lanternă cu propan care funcționează cu rezervoare mici de unică folosință de la magazinele de hardware și punctele de vânzare Ea va pre-i o descoperire clară pentru începători, deoarece este destul de ieftin Mărimea flăcării aici practic nu este reglementată, iar balonul este incomod de ținut, dar este foarte practic din punct de vedere al costului Cu puțină ingeniozitate și răbdare, poți face toate cuțitele care în această carte, folosind doar o lanternă cu propan În aceleași magazine, puteți cumpăra un arzător foarte asemănător cu propanul, care funcționează pe dame de oxigen solid Acest arzator da o flacara foarte puternica, iar dezavantajul sau este ca temperatura si intensitatea lui sunt greu de controlat Alte instrumente Atelierul unui producător de cuțite are multe alte unelte și echipamente Veți simți nevoia unora dintre ele în procesul de lucru Unele dintre aceste instrumente sunt indispensabile pentru unii, în timp ce altele se pot descurca cu ușurință fără ele Desigur, în procesul de creștere creativă, prioritățile tale în acest domeniu se vor schimba Următoarea este o listă sugerată: menghină grea (cel puțin kg) instrument de marcare coroană- șubler și șubler (pentru măsurători se folosește busola, care are un ac în loc de stilou) miez foarfece pentru tăierea sârmei și riglă din oțel de fier o pereche de clește cu clips Clemă C Clemă sau clemă cu șurub Bucăți adecvate de sârmă de cupru, alamă și cupronichel bucăți de piele ipsos bactericid Atelier Cele mai bune instrumente nu te pot ajuta dacă nu le ai nicăieri Instrumente / Un desen al unui banc de lucru stabil și durabil, pe care îl puteți realiza singur achiziționând semifabricatele necesare la orice depozit de cherestea Picioarele măsoară pe centimetri, blatul mesei este din placaj de , centimetri grosime Desenul arată în detaliu cum sunt montate picioarele bucură-te Locul de muncă va afecta direct calitatea cuțitelor și starea de spirit atunci când le faceți Banii și timpul petrecut pentru înființarea unui atelier bun sunt la fel de importanți ca și energia pe care o cheltuiți cumpărând unelte Atelierul ar trebui să fie atât de confortabil încât să doriți să petreceți mai mult timp liber în el Dacă este umed, frig, întuneric, zgomot, cu lucruri aruncate la întâmplare, atunci îți va fi neplăcut să fii acolo Ce să fac? Desigur, nu toți dintre noi putem angaja un arhitect și un designer pentru a proiecta un maestru pentru noi skuyu Dar pentru a pune lucrurile în ordine, aruncă toate gunoiul inutile și eliberează cât mai mult spațiu liber pentru toată lumea Elementul central și cel mai important al atelierului este un banc de lucru greu sau o altă masă adecvată Ohm-ul ar trebui să fie la o înălțime confortabilă, în jurul taliei sau puțin mai sus În ilustrație, vedeți un banc de lucru durabil care poate fi asamblat din lemn obișnuit achiziționat dintr-un depozit de cherestea Întregul proces vă va costa aproximativ USD Desigur, există o varietate mistică de mese Uneori poate fi suficient doar să re- ") / Aștepta Tutorial Cel de-al doilea desen prezintă trei cuțite din oțel Damasc realizate de maestrul Shiva Ki și în același stil împărțiți o masă în alta Un birou vechi, de exemplu, poate fi uneori achiziționat online sau de la o companie de mobilier de birou Poate fi transformat într-un banc de lucru frumos Trebuie să fie suficient de greu pentru a rămâne într-un singur loc și suficient de puternic pentru a rezista la echipamente grele, șocuri și vibrații El ii- trebuie să fie prea frumos Ver- " ui і b o perspectivă vitală! Fiecare producător de cuțite va alege însuși ce fel de oțel va folosi și va modela produsul și cum va fi prelucrat Toate acestea el іі n lyp іy materiale și, dacă vorbim, nn și mі ■ іll іх, ei sunt uniți între și brііі fiere Prin controlul K i -gly, creșterea și organizarea lor metalurgiștilor și producătorilor de cuțite le pasă de proprietățile și calitatea materialului Știm cu toții bine că fiecare metal are propriile sale caracteristici Luminiul, de exemplu, este ușor și maleabil Pinul este greu și flexibil Unele metale se întunecă odată cu vârsta, altele ruginesc, iar unele încep să strălucească Aceste calități și multe altele depind de proprietățile chimice ale metalului (din ce este făcut) și, parțial, de ce fel de cristale constă Primul factor implică posibilitatea de a crea diferite aliaje prin amestecarea diferitelor metale Acest lucru vă permite să schimbați calitatea metalului prin controlul constituenților săi Lucrând cu cel de-al doilea factor, adică forma cristalelor și/sau organizarea lor în cadrul structurii, putem modifica și calitatea materialului Acest lucru se aplică tuturor metalelor, dar în continuare ne vom uita doar la oțel Oțelul este un aliaj de fier și carbon Conținutul relativ al acestor două ingrediente poate fi foarte diferit și este nevoie de mult timp pentru a obține raportul ideal Fierul pur (cunoscut sub numele de fier forjat) este moale și fragil Creșterea cantității de carbon va face oțelul mai puternic, până la , %, când se atinge rezistența maximă și scăzută Dacă adăugați mai mult y ■ lerod ( , %), atunci rezistența la uzură a materialului va crește O creștere suplimentară a cantității de carbon din aliaj va duce la o creștere a fragilității și o scădere a osului koi Dacă procentul de carbon din aliaj este de la % la , %, acesta va deveni puternic și va curge cu ușurință în matriță în pide topit •>, <> g aliaj se numește fontă Pentru producatorii de cutite, intereseaza otelul cu un procent de carbon de la , % / Cuțite Tutorial Cuțit din piele din oțel Damasc de Bary L Davis Lama este formată din de straturi Umerii mânerului cuțitului sunt din cupronickel de Damasc, iar mânerul este din fildeș (Fotografia este publicată cu permisiunea autorului cuțitului ) până la , % Acest tip de oțel este cunoscut ca oțel carbon simplu (nealiat) Oțelul carbon simplu se împarte, în funcție de procentul de carbon, în: oțel cu carbon scăzut ( , %), carbon mediu ( , - , %) și oțel cu carbon ridicat ( , - , %) Oțelul este un material foarte dur Toate cuțitele realizate în această carte au fost tratate termic pentru a crește rezistența metalului Cu toate acestea, dacă ne întoarcem la istorie, vom vedea că timp de multe secole lamele au fost fabricate din oțel carbon necălit și necălit și au fost considerate a fi de cea mai bună calitate O abordare integrată vă va ajuta să alegeți oțelul potrivit pentru fabricarea unui cuțit Rețineți că fiecare dintre mulți factori îi afectează pe ceilalți Prin urmare, va trebui să găsiți un oarecare echilibru între componentele aliajului, tipul tratament termic și acele cerințe pentru produs, pe care acesta trebuie să le îndeplinească Călirea și călirea oțelului În starea sa moale (când este cel mai maleabil și maleabil) oțelul se numește ferită Aceasta este o soluție solidă constând din cristale cu o structură cubică centrată în spațiu Atomii de carbon se află în el între atomii de fier Când oțelul este încălzit la o temperatură ridicată, atomii de carbon se dizolvă în atomi de fier, această structură se numește austenită Acesta este un compus în care cristalele sunt caracterizate de o structură cubică centrată pe față Temperatura la care are loc această transformare se numește temperatură critică Dacă aliajul este răcit foarte lent (eliberat), atunci austenita va deveni din nou un aliaj de fier și carbură de fier S-a terminat din nou Materiale / Î Orez g lui maleabilitatea și moliciune Dacă, totuși, se răcește rapid, atunci austenita va forma o structură aciculară, care este martensita Martensita face oțelul dur Cu cât este mai mare cantitatea de martensită, cu atât oțelul este mai dur Ko- ai și carbonul esgvo din aliaj, temperatura la care este încălzit și rata de ld і kdepium - toți acești factori vor afecta ni io cât de multă martensită poate fi minat Structura aciculară a martensitei prinde atomii de carbon în timpul răcirii, deformează cristalele și duce la creșterea fragilității oțelului Ca sh iyugii, ne putem imagina aerul, pompat aproape până la punctul în care va izbucni Pentru a face un cuțit robust, nu este posibilă transformarea rigidității excesive în flexibilitate Este V l picioare în timpul reîncălzirii și ■ ■ і h nі nu o astfel de operațiune de lăsare I ""> timpul de reîncălzire a plăcii și a capetelor de carbon sunt dizolvate în structura de oțel Ca urmare, metalul înconjoară acele de martensite, formând o structură flexibilă de până la - hpo Depinde de câte rafturi se vor topi, cu cât va scădea rigiditatea metalului A ia depinde de temperatură și durată tratament termic Realizarea tuturor tipurilor de oțel și efectuarea tuturor tipurilor de prelucrare termică implică luarea constantă a deciziilor de compromis care echilibrează practic factori care se exclud reciproc Iată o terminologie scurtă, dar practică pentru producătorul de cuțite Duritatea este capacitatea de a rezista la penetrare Geologii, de exemplu, determină duritatea unei probe necunoscute frecând-o de o probă a cărei duritate o cunosc Materialele dure zgârie materialele moi, dar materialele dure moi nu Pentru a clasifica duritatea minereului, se poate folosi scala Moh, care aranjează zece tipuri de minereu de la cel mai moale la cel mai dur O versiune extinsă a scalei Moh poate fi găsită în anexă Se poate folosi și o metodă mai științifică Acest lucru necesită o mașină specială care va comprima proba și va determina cu precizie proprietățile acesteia prin rezistența sa Există mai multe tipuri de astfel de mașini Cel mai popular dintre acestea se numește tester de duritate Rockwell Măsoară reacția materialului, exercitând presiune asupra acestuia cu o anumită forță și este echipat cu '* salut 'Imkya Advance Acesta este un cuțit de douăzeci și cinci de centimetri, format dintr-o singură bucată și un înalt și și o râșlă (Fotografia este publicată cu permisiunea autorului cuțitului ) / Cuțite Tutorial fie o bilă de oțel călit, fie un vârf de diamant Testerul de duritate Rockwell recunoaște reacția materialului pe scara B, dar în metalurgie scara C este mai comună Aceasta este o serie de numere de la la Trebuie amintit că aceste numere reflectă capacitatea relativă de a rezista la o anumită sarcină, care se reflectă în unități arbitrare, cum ar fi lire sterline pe inch pătrat ( grame pe , centimetri pătrați) Aceste valori au sens doar în comparație cu alte mostre Lama unui cuțit este de obicei între și de astfel de unități, care pot fi scrise, de exemplu, ca: Rockwell C- , RC- sau HRC Rezistența este un termen care se referă la capacitatea oțelului de a rezista la rupere Opusul său este fragilitatea, fragilitatea Rezistența la uzură este proprietatea care face ca o lamă de cuțit să fie capabilă să-și păstreze tăișul ascuțit De asemenea, implică capacitatea de a rezista la tocire Toate oțelurile pentru scule au o rezistență bună la uzură, dar unele dintre ele sunt încă mai mari decât altele Consultați anexa pentru mai multe detalii Rezistență la deformare Când este răcit rapid după călire, oțelul se poate deforma sau chiar oțel cu conținut scăzut de carbon Oțel carbon mediu Oțel cu conținut ridicat de carbon Fier forjat Oţel inoxidabil Cel mai simplu mod de a distinge tipurile de oțel se numește "testul scânteii" După cum arată un snop de scântei în timpul șlefuirii, un ochi antrenat poate determina compoziția chimică a oțelului Materiale / n igsya Acest termen denotă capacitatea oțelului de a rezista la temperaturi rapide Nipu Această proprietate este deosebit de importantă în producția de cuțite mari și este și mai importantă atunci când se lucrează cu - imi, ale căror lame au secțiuni de p, grosime MICHII calcinarea (adâncime posibilă >і ілки) - așa cum este descris mai jos, calcined-Mpie se realizează prin răcirea rapidă-ііііііi a metalului încălzit la o temperatură ridicată Unele aliaje sunt mai reci-і і i >і ц-mai calde decât altele În produsele realizate din bine calcinat ■ і іліі, secțiuni groase ale piesei pot fi răcite rapid pe- s și, în consecință, ■ Ls gro se întăresc Oțelurile care nu se recoapează profund sunt nerezonabile de utilizat pentru piese mari, deoarece este necesar să se ardă fiecare detaliu і pіinstvo producători de cuțite considerate-і іі această proprietate a oțelului nu este deosebit de ■,і і іt іm în munca lor I Chіr іbatyvaemosti - aceasta este proprietatea oțelului- • n і nobfdno (nu liber) tăiat și/sau rіchpo (prost) cedează la prelucrarea pe o mașină unealtă sau cu ajutorul sculelor |і\іpyh Această proprietate nu se află în zona principală de interes va alunga hamurile de cuțite II încălzitoare de cuțite mai întâi • mp Vioi astfel de trei calități ca duritatea, ichioі g și rezistența la uzură Numai ich іn іya acești trei parametri pot fi aplicați >•'' ' oțel de calitate excelentă I Іroі'lema constă de obicei în faptul că-Pm sau gi un fel de mijloc de aur, pr-■iiM iihiii echilibrul între proprietăți utile, dar hour-іn și іііmоisyklyuchayuschee ma-і • і nici eu Іo părerea mea, toate tipuri de oțel, pentru a face bine • i sau reflectare în acest capitol I si - se spune mai sus, natura de metal și schimbarea acestuia în timpul tratamentului termic la temperatură ridicată De-a lungul anilor, carbonul a venit i misca putin si lasa loc altor substante Sarcina cercetării științifice moderne în domeniul metalurgiei este de a obține anumite calități dintr-un aliaj În continuare sunt enumerate principalele elemente chimice care pot fi prezente în aliaje (elemente zburătoare) Cromul este un element, a cărui prezență în aliaj ajută la creșterea rezistenței oțelului, sporind în același timp semnificativ rezistența la uzură, r și rezistența la coroziune În aliaje, este de obicei mai mult de cinci procente Cunoscut ca "oțel inoxidabil", materialul conține % crom Nichelul este o substanță care face ca aliajul să fie rezistent la uzură și puternic și, de asemenea, crește întăribilitatea Vanadiul ■ - mărește rezistența oțelului la temperaturi ridicate și face produsul mai durabil în câmp Previne creșterea granulelor de metal în dimensiune în timpul întăririi Este implicat și în formarea carburilor grele, care cresc rezistența la uzură a materialului Manganul este o substanță care accelerează răcirea metalului în timpul întăririi, ceea ce facilitează prelucrarea tuturor pieselor și pieselor Acest lucru este deosebit de important atunci când lucrați cu piese mari, în interiorul cărora un simplu carbon s-ar răci prea lent, ceea ce ar face imposibilă curățarea /O/ Cuțite Tutorial TABEL CLASIFICAREA OTELURILOR DE MOTOR Această schemă include acele tipuri de oțel care sunt cele mai populare în rândul producătorilor de cuțite e " planurile, care sunt indicate cu caractere aldine, sunt descrise în text % elemente chimice Tkp y />| ) Mar/ansc Siliciu Crom Nichel Vanadiu Tungsten Molibden W ' ( , AA' W O L K) , , ■ , M , , ovo , , , ' cho |ІГ| , , A , , , A (K) , , , P] IV , , , ІН I eu; , , IO , , , , , , , , 'YUS , , , , - , , km , , , , , , A ști ce elemente ale tabelului periodic sunt incluse în compoziția aliajului nu este suficient în situația noastră Trebuie să fim conștienți de cât de mult din fiecare ingredient este necesară pentru ca topitura să aibă proprietățile de care avem nevoie și cum se numește fiecare topitură C specifică American Steel Institute (AISI) și Societatea Inginerilor Auto Producătorii de automobile (SAE) au dezvoltat în comun un sistem care grupează oțelurile pentru scule în funcție de cum și unde sunt utilizate Acele coduri cu caractere aldine sunt cele mai populare printre producătorii de cuțite Aici ar trebui să ne oprim asupra unui alt factor care joacă un rol important în natura oțelului: dimensiunea granulelor Materiale / |>n igo mai mult sau mai puțin ordonate- Primele structuri sunt cele mai fragile II ■•Bătul cerealelor asigură mai multe buzunare de blocuri, ceea ce conferă o mai densă şi structura \n i obiectele metalice, formate din h ■ t și (і unul și același material, se pot ni se înșiși în moduri diferite, deoarece mult depinde de mărimea și forma boabelor Pre- МІ і і sch Acest lucru se întâmplă la temperaturi ridicate întârziere prelungită O probă de oțel este supusă la temperatură ridicată timp de câteva minute, aceasta este suficientă ■ astfel încât multe cristale cu grup-MP | liv, în clustere, adică să devină oglinzi Nu de ce este nerezonabil să expuneți X cu temperatură ridicată la I xі ne decât este necesar Temperatura necesară ■ i h'o depinde de compoziţie şi de punctul ei de topire 'eu eu io fierarii folosesc metoda de inmuiere) otel calit Pentru I і yuіrev іut oțelul este roșu, și apoi mll> pіyu оі buzz Se obţin astfel mi ■ şi , g il, dar boabele rămân - "* , mmііllymі *r і până la , milimetri grosime-(puteți avea mulți furnizori |*і o* * i "L, i i turnat în ulei și • МММІ і ііі>іі|у* >* н style Vă recomand- • іічім Аа*гѵ nm și н conținutul de okoe de crom duce la VM'l chgo aliajul devine extrem de predispus la coroziune, iar carbura de crom își mărește duritatea Acest aliaj este unul dintre cele mai rezistente la uzură dintre toate tipurile de oțel mental Nt • і r і p ioniditatea oțelului inoxidabil-іi сіo este utilizat pentru fabricarea de ■ • cuțite de mână și de buzunar Acest ool і dă mare putere și th shish ii io să poarte, dar aceasta nu este atât de І*Н' / S(>ts Manual і ірЛV, кчічр ія iese atât din partea ]> і ііх cuțitele au o singură cătușă Capătul mânerului poate să nu fie întărit cu nimic și poate avea un mic P IKONGCH H K al mânerului, sau poate o mare meі іll ts C k іya umflătură numită i іііеrіііііііе hornet este conceput pentru a crește rezistența și greutatea pentru echilibru Nu se aplică la proiectarea cuțitelor iiilyiii sau lungi Pentru a fixa părțile componente ale cuțitului se folosesc nituri sau știfturi Un știft este o tijă care vă permite să atașați o piesă în locația dorită Niturile se disting prin faptul că au un cap sau o umflătură netedă la fiecare capăt Acest lucru face elementele de fixare mai sigure Atât niturile, cât și știfturile pot ieși de pe suprafața mânerului sau se pot îmbina cu acesta ) Colecția de cuțite і' і, asamblată de John Stahl, ilustrează numeroasele variații posibile într-un singur stil Fiecare dintre aceste piese este realizată de un producător profesionist de cuțite, fiecare având propriul design care o diferențiază de alte cuțite din acest stil Design cuțit / Model decorativ pe cuțite din colecția lui John Stahl, realizat cu pilă i Secțiunea transversală a lamei Imaginați-vă o lamă tăiată de un cârcel și, parcă, uitați-vă la una dintre lamele marginii tăietoare din lateral ia Aceasta se numește secțiune transversală, sau tăiat pe scurt și vă permite să fiți mai precis cu privire la ascuțire Pentru a decide ce lamă de secțiune transversală aveți nevoie, luați în considerare următorii factori: Presupunând că lucrați cu oțel de înaltă calitate și că au făcut călirea și călirea, atunci ascuțirea ascuțirii și subțirea lamei sunt aproape același lucru Desigur, este și adevărat că o lamă subțire este mai puțin durabilă decât una groasă Să luăm câteva exemple pentru a explica acest lucru mai clar Gândește-te la cele mai ascuțite cuțite din casa ta Probabil, vor fi un brici și un cuțit utilitar Ambele instrumente sunt destul de subțiri Acum amintiți-vă de instrumentele cu cele mai puternice lame Ei, cel mai probabil, vor fi un topor și un satar Lamele lor sunt tocite în comparație cu cele două unelte anterioare și chiar dacă sunt făcute din excelent / Cuțite Tutorial oțel lung, și chiar dacă sunt perfect ascuțiți, tot nu vor putea tăia morcovii pentru salată Lama este simplă prea gros în secțiune transversală, atât Așadar, găsirea unui compromis între rezistență și claritate implică doar alegerea secțiunii transversale care este necesară pentru cuțitul pe care urmează să-l fabricați Ilustrația prezintă câteva secțiuni transversale tipice ale lamei Primul exemplu este cea mai utilizată formă standard de pană Această ascuțire este un exemplu de echilibru perfect potrivit între rezistență și claritate Aceasta este lama care este cel mai ușor de făcut cu propriile mâini După câțiva ani de ascuțire, lățimea lamei se va uza, dar nu va fi niciodată suficient de groasă pentru durată O astfel de secțiune transversală va oferi lamei ascuțimea necesară atunci când este nouă, dar în timp, cuțitul se uzează și trebuie să te confrunți cu faptul că trebuie să ascuți o parte mai groasă, care, desigur, se ascuți mult mai rău Al treilea exemplu se numește o lamă mai plină Secțiunea transversală a unei astfel de lame în partea sa inferioară este formată din două linii concave care converg la marginea cuțitului Această ascuțire este adesea cazul cuțitelor industriale, deoarece o astfel de structură a lamei va lăsa mult material de-a lungul fundului pentru a crește rezistența acestuia și, în același timp, va face marginea de tăiere foarte subțire și, prin urmare, ascuțită Un exemplu izbitor al acestei secțiuni este un aparat de ras drept de modă veche Fabricarea unei lame de această formă necesită prelucrare era imposibil să-l ascuţi ascuţit ki pe o mașină de șlefuit sau calificată Următorul exemplu va fi câteva forjare forjată Acei mesteri care Iată câteva forme populare de secțiune transversală a lamei De la stânga la dreapta: ascuțire în formă de pană, ascuțire tradițională, ascuțire business, ascuțire convexă, secțiune transversală cu o canelură, lamă cu două tăișuri (pumnal) Design cuțit / > / sau o lamă pe o bandă de șmirghel , cum să tăiați suprafețele biconcave S-ar putea să nu fie ușor de învățat, deoarece suprafața pe care lucrați nu vă este vizibilă După nu-i Câte încercări vei putea intra în ritmul II Mai departe în figură vezi o lamă cu teșit rotunjit și rotunjit, se numește ascuțire convexă Acesta este opusul unei lame biconcave și, în consecință, ambele lame au calități opuse: aici predomină rezistența asupra ascuțitului Un astfel de ce- • "• iiie' este folosit pentru un cuțit de vânătoare, și scufundat în al cincilea proiect, unde celălalt-іі'ch g este mai important decât ascuțimea ! Ultima figură prezintă o secțiune transversală cu o canelură Dacă te uiți la cuțit din lateral, atunci acest șanț merge eu sau fund Brazda este creată cu ajutorul unei cleme, care este folosită de fierari avansați, cu experiență Nu sunt mai puțin pe scurt, m-aș opri asupra ei - • iii I Lama roșie a clemei la sud între două ștampile semicirculare - (• yiiioi mai puțin teșit marginea mai întâi cu o piatră de achicit, apoi este măcinată pe o piatră de copt mai netedă, iar apoi, în etapa finală, cuțitul este cârmuit pe o praștie, adică o curea pentru îndreptarea aparatelor de ras Cel mai simplu instrument de ascuțit este piatra de ascuțit Este de obicei realizat din moloz sau piatră sau materiale artificiale O piatră de copt artificială este adesea numită piatră indiană, este mai ieftină decât altele și se ascuți perfect Evita variantele cele mai ieftine deoarece sunt prea mici, piatra trebuie sa fie suficient de mare pentru a nu crea • Decupez lamele # , # și # de Michael Croft Acestea sunt mici cuțite neobișnuite din oțel , rășină poliformaldehidă Delrin, alamă și lemn (Fotografia este publicată cu permisiunea autorului cuțitului ) Instrucțiuni? cuțit / ii і r complicații suplimentare, să zicem, centimetri lungime Cel mai adesea puteți vedea o piatră de șlefuit, în care o parte j este mai grosieră, iar cealaltă este acoperită cu particule abrazive mai fine () sunt vândute în magazinele de hardware la un preț de і) dolari Mai puțin obișnuită este piatra art-i furioasă de culoare roșu aprins și cunoscută sub numele de piatră de rubin Este foarte rigid și permite o ascuțire mai bună, dar C este prea greu pentru o piatră de ascuțit de uz general De asemenea, puteți obține câteva pietre din materiale naturale Cea mai populară dintre ele este piatra Arkansas Ghici de unde vine numele De obicei, se aplică după ce lama a fost ascuțită în pregătire cu o piatră indiană pentru a perfecționa ascuțimea lamei și a-i oferi un luciu optim Costă aproximativ de dolari pentru o piatră de mărime medie și, după părerea mea, nu ar trebui folosită pentru a ascuți cuțite obișnuite Lama Arkansas are o suprafață foarte netedă, așa că nu poate fi folosită pentru ascuțirea lamelor zimțate Piatra de ascuit este cunoscută și de și măgar Anterior, o astfel de piatră trebuia coborâtă într-un recipient cu ulei pentru a-și astupa porii În zilele noastre, această procedură și falsa poate fi evitată, deoarece pietrele de ascuit sunt deja vândute cu porii înfundați Utilizați întotdeauna ulei ușor când ascuți oțelul pe piatră Uleiul face suprafața mai alunecoasă, ceea ce ajută la ascuțire și, de asemenea, îndepărtează așchiile de metal inutile de pe suprafață Puteți folosi orice produs ușor iksf: ulei de mașină de cusut, ulei Three in One, Marvel World Unghi de de grade Acesta este unghiul mediu pentru fir Forma lamei poate necesita uneori ca unghiul să fie mai ascuțit sau mai mare mai prost șterge" și altele asemenea Unii oameni preferă să amestece uleiul de mașină și kerosenul în proporții egale Păstrați acest amestec într-un recipient metalic, cât mai departe de cărbune Curăță în mod regulat locul în care ascuți uneltele, scapă de el! din cârpe uleioase Am descris deja destul de bine pietrele artificiale și naturale O alternativă la ele poate servi drept piatră de apă care a venit la noi din Est Această piatră naturală este destul de moale și trebuie să fie înmuiată în apă în mod constant, chiar și în timp ce este folosită Se uzează rapid în timpul ascuțirii și trebuie încălzit din când în când pe o suprafață plană pentru a-și recăpăta planeitatea suprafeței Pietrele de apă vă permit să lustruiți la un nivel foarte înalt, lama va deveni la fel de ascuțită ca un brici, dar nu recomand să le folosiți pentru lamele obișnuite, deoarece necesită mult timp, trebuie pregătite mult timp iar starea lor trebuie monitorizată Să începem să învățăm cum să trișăm la un unghi de de grade Această ilustrație ne va ajuta în acest sens Un astfel de colț teșit ne va oferi o lamă multifuncțională Pentru uneltele care necesită rezistență crescută, unghiul este mărit cu / Cuțite Tutorial K arată ca o piatră de ulei prinsă într-o menghină și gata pentru a fi ascuțită Amintiți-vă că între piatră și menghină ar trebui să existe bucăți de piele În timp ce ascuți, imaginați-vă că radeți un strat subțire din vârful pietrei grade Pentru a ascuți cuțitele mai subțiri, unghiul este redus cu sau grade Există o modalitate ușoară de a învăța unghiul corect de ascuțire: tăiați o pană mică din lamă la numărul potrivit de grade și utilizați-o pentru a măsura panta lamei pe piatră Este inutil să ții pana pe loc în timp ce ascuți, dar poți să o ții aproape și să verifici unghiul din când în când Deci veți începe să ghiciți ce unghi are această ascuțire și în curând veți învăța cum să determinați corect gradul unghiului cu ochiul Atașați piatra pe bancul de lucru La momentul și punctele trebuie să fie prinse corespunzător piatră Dacă piatra alunecă în timpul lucrului, atunci nu cred că va fi deosebit de plăcut pentru tine Puneți piatra într-o menghină, amortizați contactul cu menghina cu benzi de piele sau lemn moale sau apăsați direct pe bancul de lucru O abordare alternativă presupune asigurarea cuțitului și ascuțirea acestuia prin introducerea unei pietre peste el Acest lucru este eficient mai ales dacă piatra dvs este mică Dacă decideți să utilizați această metodă, atunci nu prindeți cuțitul într-o menghină Nu trebuie să fie în poziție verticală, unghiul ar trebui să fie de de grade Cuțite de design / În timp ce ascuți, mâinile tale se pot murdări, așa că ia în mână o cârpă-V sau un prosop de hârtie pentru a evita acest lucru Stoarceți câteva picături de ulei pe piatră și frecați-le pe suprafața acesteia Dacă nu aveți crestături mari pe partea stângă, atunci începeți să ascuțiți pe partea din față a pietrei Dacă, după câteva minute de neascuțit, vi se pare că nu este promițător, atunci întoarceți piatra și încercați să lucrați pe o latură mai grosieră Fiecare își alege propriul an m de muncă Trebuie să experimentați pentru a găsi poziția care vă va fi convenabilă Pentru Încercați mai întâi următoarea metodă și ajustați pe măsură ce lucrați Treceți lama peste piatră ca și cum ați rade un strat subțire din piatră Faceți două sau trei astfel de mișcări, apoi întoarceți cuțitul și faceți același lucru cu cealaltă parte a lamei Ștergeți ușor murdăria și verificați cu atenție lama sub o lumină puternică Folosiți un dispozitiv de mărire dacă este posibil Vei fi surprins cât de clar poți vedea ce se întâmplă Va trebui să vezi proaspăt cu | l a, un mic teșit de-a lungul marginii lamei Suprafața se va distinge prin luminozitatea și strălucirea sa speciale și, de asemenea, pe ea ar trebui În timpul editării pe o centură specială numită sling, cuțitul trebuie să se miște іi și din partea opusă lamei Aceasta este o mișcare opusă mișcării obișnuite de ascuțire / Cuțite Tutorial Cuțit pentru unt fabricat de Janet Hasel Acesta este un cuțit de șaisprezece centimetri din oțel cu conținut ridicat de carbon, argint, cupru și bronz (Fotografia este publicată cu permisiunea autorului cuțitului ) noi să fim linii foarte subțiri Aceste linii - zgârieturi de piatră - vor fi îndepărtate în etapa finală de ascuțire În această etapă, cel mai important este să monitorizați uniformitatea lățimii și unghiului teșitului Continuați ascuțirea cu aceleași mișcări dacă totul este în ordine sau, dacă este necesar, schimbați ușor tactica Verificați din nou lama și continuați să ascuți până când marginea este simetrică Veți vedea în curând că vârful este puțin mai greu de ascuțit decât muchia tăietoare a lamei Procesul de ascuțire ar trebui să se deplaseze treptat spre vârf, va trebui să ridicați și să rotiți ușor cuțitul pentru a menține simetria unghiului de-a lungul marginii E mai greu de descris decât de făcut În acest caz, mai bine vă bazați pe practică și pe analiza rezultatelor În timpul ascuțirii pe o piatră, chiar și pe o piatră de bună calitate, pe margine rămân bavuri microscopice și neregularități Dacă simțiți că marginea s-a ascuțit în această etapă, atunci aceasta înseamnă există crestături, care creează o senzație de claritate O astfel de margine se rupe rapid și este de calitate scăzută Bavurile și bavurile trebuie îndepărtate pentru a obține o ascuțire de înaltă calitate a cuțitelor Acest lucru poate fi realizat în cel puțin patru moduri Prima metodă este următoarea: trebuie să lipiți cuțitul într-un bloc de lemn și să trageți de mai multe ori marginea lamei de-a lungul marginii sale După aceea, nu vor mai fi bavuri A doua cale: procedați la fel cu o bucată de plumb Acest lucru va ajuta nu numai la eliminarea bavurilor, ci și la lustruirea ușor a marginii A treia metodă implică utilizarea unei mașini cu o roată de lustruit calico, care îndepărtează spărturi și lustruiește marginea Folosiți un cerc calico dur și porniți mașina la viteză mare Rădăcina trebuie acoperită cu un șmirghel de lustruit, cum ar fi tripolit, diamant alb, pudră de lustruit roșie sau corindon Puteți folosi a patra metodă: pentru aceasta aveți nevoie de o curea din piele Cuțite de design / *l>i editarea lamelor, care este prelucrată cu material de măcinat I pgіrі іlny, așa cum, dar a fost deja menționat mai sus Folosiți partea aspră a unui me vechi sau o curea dintr-o geantă de mână, o puteți atașa la tablă, ca și cum acesta este un tsok și cine este în imagine, sau lipiți-l de dos-i și zholo de de centimetri lungime și san -pi metri latime Pentru a nato-■III g cuțitul, este necesar să-l conduceți înapoi pe-în roșu de-a lungul centurii, în timp ce unghiul dintre (■ marginea lamei și centura trebuie să fie ascuțit, așa cum se arată în figură Ca urmare, marginea lamei va fi extrem de ascuțită, ceea ce permite vă va rade firele moi de păr de pe braț Este cel mai practic și sigur să testați ascuțirea unei lame pe o bucată de piele sau sfoară Durabilitatea muchiei va depinde de calitatea oțelului, terminologia de tăiere, grosimea lamei la margine și pentru ce o veți folosi io wat Rețineți că fiecare lamă trebuie ascuțită din când în când, așa că planificați-vă din timp și nu vă pierdeți timpul ascuțind corect lama CUM SE FACE O TEACĂ I sh l despre cuțite nu poate fi considerat complet, deoarece nu conține cel puțin un capitol despre fabricarea tecii În capitolele precedente, s-a subliniat că cuțitul este un instrument serios Din ce material este fabricat cuțitul, ce dimensiune și formă ar trebui să aibă, depinde de ce funcții va trebui să îndeplinească și de modul în care veți utiliza acest produs În acest sens, un cuțit nu este diferit de un ciocan sau o cheie Un instrument bun se remarcă și prin faptul că este la îndemână atunci când aveți nevoie de el Practic orice but-i'a ar trebui să aibă o teacă sau teacă Singura excepție care îmi vine în minte este cuțitul de bucătărie Cerințele pentru teaca sunt foarte simple și specifice Ele trebuie să se potrivească cuțitului atât la propriu (adică ca formă, dimensiune etc ), cât și din punct de vedere estetic Acestea ar trebui să fie realizate din material durabil, care să se potrivească mediului în care va fi utilizat O aruncă cuțitul Ar trebui să țină cuțitul suficient de ferm, astfel încât să nu se piardă, dar ar trebui să fie și îndepărtat cu ușurință De obicei, tecile pentru cuțite sunt din piele naturală, iar în acest capitol vă voi spune cum sunt fabricate tecile din acest material Lucrul cu pielea deschide oportunități grozave pentru creativitate Deși această carte abia începe să exploreze această problemă, sper că această informație vă va deschide ușa către această lume fascinantă și vă va inspira la o muncă fructuoasă În acest capitol, vă voi ghida prin cele trei tipuri principale de teci pas cu pas Amintiți-vă că există un număr infinit de variații care pot fi dezvoltate pe baza acestor trei tipuri După ce mi-ați citit explicațiile și ați încercat să faceți unele dintre cele mai simple coperți, în curând vă veți simți confortabil cu materialele și instrumentele necesare în acest caz Drept urmare, abilitățile tale de a face cuțite și teci se vor dezvolta în paralel Cum se face o teacă / Toate tecile discutate în capitolul VI au fost cusute manual Pielea poate fi cusuta si la o masina speciala de cusut Dacă intenționați să produceți în serie cutii de cuțite, atunci este logic să cumpărați unul Pentru a încerca mașina sau pentru a comanda pur și simplu o husă cusută, contactați un cizmar sau un meșter din piele materiale Pentru cei care nu intenționează să producă teaci în masă, cea mai bună sursă de piele VV va fi fie un tăbăcărie local, fie un mic magazin de piele Cu exceptia Și pentru că nu trebuie să mergeți la ei pentru o lungă perioadă de timp, puteți obține în continuare sfaturi utile acolo Existente-■ și goliți un număr mare de vizualizări diferite dov skin, așa că nu ezitați să puneți întrebări Când decideți să creșteți producția, va trebui să mergeți la furnizori angro Angrosiştii listează de obicei o cantitate minimă de comandă, dar dacă sunteţi în afaceri de piele, veţi găsi multe de pus Cea mai populară în producția de teci este yalovka (piele de vacă) Avantajul yalovka este costul scăzut și durabilitatea Husele despre care se vor discuta în acest capitol sunt făcute din miceluș, așa că voi vorbi despre asta, dar trebuie să înțelegeți că există și alte materiale Odată ce vă simțiți confortabil cu pielea, probabil că veți dori să experimentați și cu alte tipuri de piele În plus, husele pot fi realizate din pânză și alte tipuri de țesături dense Eu și producția de teci necesită cele mai simple unelte În imagine puteți vedea ■ și Lick cu lipici de cauciuc, un pumn de marcat, un tăietor, ace mari și o bobină de ceară cu un fir de țeavă / Cuțite Tutorial Grosimea pielii este măsurată în uncii ( uncie = , grame) Aceasta se referă la greutatea aproximativă a unui picior pătrat ( picior pătrat = cm pătrat) de piele Un picior pătrat de piele, de aproximativ , milimetri grosime, cântărește aproximativ uncii ( de grame) Această piele se numește piele de opt uncii și este potrivită pentru teaca de dimensiuni medii Când veniți să cumpărați piele, veți fi întrebat nu numai ce fel de piele de animal doriți să cumpărați (vacă) și cât de groasă ar trebui să fie ( - uncii), ci și ce fel de tăbăcire este Există trei metode principale de tăbăcire sau de protejare a pielii: cu crom, cu ulei sau cu extracte din plante Prima metodă presupune utilizarea sărurilor de crom, a doua - uleiuri de pește sau animale Tăbăcirea vegetală se face folosind coaja de tăbăcire Deoarece scoarța de stejar este folosită cel mai des în acest scop, o astfel de piele se numește stejar roșu Toate aceste metode au ca rezultat piele curată și durabilă, dar numai tăbăcirea vegetală permite modelarea materialului în timp ce este umed, precum și decorarea suprafeței acestuia cu ștanțare Al doilea dintre tecile descrise aici poate fi realizat din orice piele tăbăcită, deoarece niciuna dintre aceste tehnici nu este necesară Dar celelalte două huse sunt mulate și, prin urmare, trebuie făcute din piele tăbăcită vegetal Celelalte materiale și unelte necesare pentru a face o teacă sunt destul de simple și pot fi achiziționate din același loc în care cumpărați piele Veți avea nevoie de un ac gros, fir de in cerat puternic, un pumn de marcare, adeziv de cauciuc și câțiva nasturi snap Veți avea nevoie și de un cuțit utilitar ascuțit Poate doriți să utilizați un tăietor mic, dar acest lucru nu este necesar Primul pas este, desigur, să decideți ce caz doriți Modelele propuse în această carte sunt doar un ghid, un punct de plecare Sper că în curând vei adopta teaca originală pentru acele cuțite originale pe care tu le-ai făcut Pe parcursul acestei cărți, nu mă obosesc să subliniez că designul ar trebui să fie determinat de modul în care va fi utilizat produsul Scopul instrumentului determină dimensiunea, forma și materialul acestuia Acest lucru este la fel de adevărat și pentru teaca, precum și pentru cuțite Deci, atunci când luați în considerare designul carcasei, luați în considerare scopul acestuia, unde va fi atașat la centură și așa mai departe Prima teacă pe care ți-o sugerez să o faci este o husă în formă de husă pliată în jumătate Într-unul dintre desene puteți vedea mai multe variante ale acestei teme O astfel de teacă este potrivită pentru cuțite fără protecție (parte a protecției iese din una sau ambele părți ale lamei) Al doilea exemplu, o teacă cu închizătoare, poate fi făcută și pentru un cuțit cu cătușe Pentru a vă proteja degetele de tăieturi și lama de zgârieturi, începeți învelișul prin înfășurarea lamei în bandă groasă sau folie de aluminiu Acest lucru este deosebit de important pentru primul caz, deoarece vom folosi apă pentru a-l modela Niciun cuțit nu va beneficia de a fi într-un mediu umed, așa că acoperiți-l complet cu material de protecție înainte de a trece la înmuiere Cum să faci o teacă / i Husă turnată Pentru a verifica dimensiunea și forma carcasei l i, desenați un model pe hârtie groasă-ig de exemplu, pe un ambalaj Mai întâi, transferați contururile cuțitului pe hârtie, apoi desenați desenul cu a doua linie, la puțin mai puțin de un centimetru distanță de prima iar i'o este prezentat în figură Îndoiți boo- m iiu de-a lungul liniei centrale, care era trasă de-a lungul fundului, adică partea cea mai groasă a lamei Tăiați acest model de hârtie cu foarfecele Daca lasi capacul asa cum este і і іі coase o cusătură de șa și implică-іyгі utilizarea simultană a două і>і, Indiferent de metoda pe care o alegeți, fir și V i strângeți strâns cu fiecare cusătură ■ Întăriți cusătura terminată legând și ultimele câteva ochiuri Cu sfârșitul firului, trebuie să te ascunzi între ele I straturi de piele În acest caz, am întărit vârful Y-ului ceh punând aceeași alamă • ■ i mulură de tacâm", precum şi pe mâner • cuțit tip din proiectul Am folosit i și i i-nit, care se folosește de obicei mânere de cuțit, totuși, se vând și variante mai mici de lungimi diferite, speciale pentru piele Din moment ce pielea este ■ • eu decât mânerul unui cuţit, trebuia Bucla pentru agățarea capacului de centura pantalonilor trebuie să fie îndoită și apoi atașată mai întâi cu lipici de cauciuc, apoi cu câteva ochiuri de ață tăiați ambii știfturi ale nitului înainte de a le uni Pentru mai multe informații despre cum să lucrați cu nituri de tăiere, consultați Capitolul Marginea capacului, de-a lungul căreia trece cusătura lipită și cusată, trebuie tăiată/tăiată cu un cuțit, apoi așchiile urletului brigului trebuie îndepărtate și apoi șlefuite Surplus al meu, dar scoateți cu un cuțit utilitar Va funcționa dacă folosești o râșniță sau o curea > îndepărtează excesul de piele și, de asemenea, lustruiește marginea Pentru a înmuia pielea înainte de gătit, înmuiați-o în apă caldă până se înmoaie / Cuțite Tutorial Mai multe moduri de a face o cusătură continuă se va întuneca, adică timp de aproximativ cinci minute Scoateți din baie, scuturați excesul de apă, apoi înfășurați capacul într-un prosop și lăsați deoparte timp de una până la două ore Această procedură este necesară pentru ca umezeala să fie absorbită în piele, ca urmare a acesteia va deveni uniform elastică Acum introduceți cuțitul înfășurat în teacă și folosiți degetele pentru a modela pielea într-o formă potrivită Scoateți din când în când cuțitul pentru a vă asigura că se mișcă liber înăuntru și afară Când teaca este în forma dorită, lăsați pielea să se usuce, lăsând cuțitul înăuntru Lăsați teaca să se usuce într-o cameră caldă, dar nu fierbinte Procesul de uscare poate dura câteva zile și nu ar trebui să încercați să îl accelerați Nu încălziți niciodată carcasa intenționată, deoarece aceasta va usca pielea, făcând-o casantă Și, în final, ștergeți carcasa cu lustru de pantofi, ulei de nurcă sau altă substanță similară Substanța va pătrunde și mai adânc în piele dacă este aplicată la cald Îl puteți încălzi într-un design de două cutii de tablă, în exteriorul cărora se toarnă apă, care este încălzită Aplicați substanța cu o bucată de cârpă O altă modalitate este să freci activ lucul de pantofi în piele cu mâinile, în timp ce căldura degetelor o va încălzi Carcasă cu închizătoare Cele două metode principale de îmbinare a două bucăți de piele, lipirea și cusătura, sunt utilizate la fabricarea acestei huse, ca și în cea precedentă Principala diferență dintre aceste teci este prezența unei cleme care ține cuțitul și, în general, în design, care Cum se face o teacă / cioturi iii i nu pe plierea pielii, ci pe sshi-Mіі'ііі a pereților anterior și posterior Am spus mai devreme, o astfel de teacă U •• ipo se va potrivi bine cu un cuțit cu protecție • |n i > dacă o protecție proeminentă este incomod-I într-o carcasă sub formă de geantă, totuși în cazul unui cătuș de protecție, va ajuta eu" Primul cuțit în teacă Această carcasă este făcută din piele de vacă de - uncii În primul rând, trebuie să proiectați | pn gno coperta și să vă gândiți la ordinea >""' pі și detalii Desenul ansamblului carcasei ••p pentru a vă ajuta să vă dați seama Îți voi desena același model de culoare a copertei pe care urmează să-l faci Dacă ești prost la desen, nu rasst-І-іnaigege: desenul este destinat numai pentru și uzul nostru personal \o dimo Așezați toate aceste părți ale modelului pe piele în așa fel încât să utilizați materialul cel mai economic Încercuiți modelul complet pentru a obține spatele, partea de sus a modelului pentru a face o jumătate din spate, jumătatea de jos pentru față și, de asemenea, urmăriți căptușeala Jumătatea din spate ar trebui să fie mai lată decât spatele complet cu aproximativ , milimetri De asemenea, veți avea nevoie o bandă de piele care se înfășoară în jurul mânerului cuțitului Lungimea sa aproximativă este de centimetri, iar lățimea este de - , sangim> g r Decupați toate detaliile cu un cuțit ascuțit "II cursă cu închizătoare, concepută pentru un cuțit de camping forjat, a cărui fabricație este ilustrată în proiectul / Cuțite Tutorial & Desen de ansamblu care arată straturile carcasei cu fermoar În acest caz, am făcut două benzi distanțiere, dar una este de obicei suficientă Cuțit masiv durabil și o teacă special concepută pentru el Lama C, maner Pakkawood Maestrul - Tom Barminski (Fotografia este publicată cu permisiunea autorului cuțitului ) Cum se face o teacă / I dacă aveți de gând să faceți o bandă dublă ■>i> l idochnaya, atunci ambele straturi trebuie să fie n ni ') pe partea inferioară a semi-spate • і la trecerea dintre acesta și spătar este mai discretă Atunci fa • " > luciu pielii Rezultatul va fi mai- • "i atractiv și îngrijit dacă • n-ctați capacul și gândiți-vă la modul în care părțile co-Gі*nіy vor fi conectate împreună, ■n dar este arătat în figură, partea din față și a doua parte ale husei sunt din piele separată ■ №'іі Fante pe spate "cu \ pe shacheny pentru o curea de pantaloni I Іі partea de mijloc a capacului a fost frmonked cu două bucăți de strat lipit, de aproximativ doi centimetri grosime!* Tăiați o bucată dreptunghiulară de placaj așa cum se arată în figură I ipv" ok placaj, pe care va fi o mulaj pro-іііy, mai puțin de un decupaj în os-I! fiecare parte Marginile barei sunt prelucrate cu șmirghel, li se oferă o mică teșire Pielea de vacă de șase sau opt uncii este prea groasă pentru această carcasă în miniatură, așa că am folosit piele de patru sau cinci uncii După cum am explicat mai devreme, trebuie folosită pielea tăbăcită vegetal, deoarece pielea tăbăcită cu crom și ulei nu poate fi turnată cu apă Udați o bucată de piele nu mai mare decât aveți nevoie pentru husă Se înmoaie în apă caldă câteva minute, apoi se înfășoară pielea într-un prosop și se lasă câteva ore Astfel, umiditatea este distribuită uniform pe tot materialul Puneți un bloc mic deasupra stivei și puneți pielea umedă deasupra Așezați o bucată mare de material deasupra acestui design, apoi apăsați pentru a întinde pielea Fixați în spatele suportului de prindere sau apăsați cu ceva greu Pielea trebuie să se usuce câteva zile Când deșurubați capsa și eliberați pielea de blocurile de lemn, aceasta își va păstra forma cutiei Decupați detaliile capacului cu un cuțit ascuțit Lipiți-le împreună așa cum este descris mai sus Pisica și lipiciul se vor usca, vor face găuri și vor coase, ca în cazurile anterioare Am cusut această husă cu o cusătură peste margine, dar poți alege orice alt tip de ochiuri După coasere, treceți peste margine cu un cuțit și apoi cu un instrument de lustruit Pune cuțitul în teacă și acesta va tăia lungimea optimă a clapei și ochiurile Marcați și tăiați, apoi decideți unde va fi amplasat butonul Puneți toate părțile butoanelor la loc Strângeți-le fie cu un clește, fie bateți-le cu un ciocan de lemn După cum s-a descris mai sus, pielea trebuie tratată cu ulei de nurcă sau altă porozitate și gel FORJA Este imposibil să scrii despre fabricarea cuțitelor fără a explica ceva despre fierărie Din punct de vedere istoric și tehnic, aceste două subiecte sunt atât de strâns legate, încât este imposibil să tragem o linie de demarcație clară între ele Limitările de spațiu mă vor împiedica să explic în detaliu cum lucrează fierarii Cu toate acestea, în acest capitol voi încerca să ofer o privire de ansamblu asupra fierăriei, astfel încât cuțitarul începător să simtă bucuria de a lucra cu o forjă Aș defini fierăria ca fiind știința și arta de a modela fierul și oțelul la căldură roșie Această abilitate cinstita de timp poate fi descompusă în trei elemente principale: flacără, nicovală, ciocan În acest capitol, voi vorbi despre cum să le utilizez și să le gestionez și despre cum un începător poate începe să învețe toate acestea în practică, fără o investiție mare de capital Mai multe detalii poate fi cules din cărțile de fierărie enumerate la sfârșitul acestei cărți Flacără Timp de multe secole de existență a fierăriei, oamenii au folosit focare și cuptoare de diferite configurații și tipuri Cel mai popular dispozitiv utilizat astăzi constă dintr-un recipient concav din fontă numit creuzet, așezat într-o masă metalică numită forjă La acesta este conectată o sursă de alimentare cu aer, de obicei un burduf acţionat manual sau un burduf alimentat de un motor electric Acestea din urmă sunt de obicei echipate cu un reostat, cu ajutorul căruia se poate controla cantitatea de aer care intră în foc În cazul burdufurilor care funcționează datorită întoarcerii mânerului, cât și cât de repede vei pompa aerul Forja / chrsdelyat cât de tare ■іon izbucneşte în forjă Unii fierari spun că preferă burduful de mână, pentru că îi ajută să aibă un sentiment mai fin-Mn proces Cu toate acestea, majoritatea maste-I" іi і vor fi de acord că uneori ceea ce nu este ■ іyu rotesc monoton mânerul, dar • doar porniți electricul **••■ , este o completare foarte bună la metoda alternativă de control I m tabla de metal yuvaniya, care este | іуі i i forja In stare buna asa Eu și nu ar trebui să coste mai mult de o sută de dolari \ Pentru a-i face pe cititori și mai interesați*, am inventat și asamblat un complet și "l * h n n-a-a clară de casă, despre aparatul ti І * і * minere despre care vă voi spune acum, ♦nі un destul de amuzant design, iar pe -K h cis fierarii chicotesc peste ea, dar în Pace, ea își îndeplinește funcțiile Cu acest cuptor am făcut cuțitul forjat, tăietorul de legume și lama de oțel prezentate în această carte în poza m-suflante vezi un corn, pe care l-am strâns pentru mai puțin de treizeci de dolari-■ I ui, vei lua tu însuți asamblarea acelei ii *і *і ірі k alocații, atunci probabil vei primi- Corn portabil pentru prop industrial i vodstva Acest mic dispozitiv va oferi fierarului novice o sursă de incandescență Poate fi cumpărat pentru vânzare sau poate fi folosit la licitația unui fermier gândiți-vă la alte configurații și puteți reduce și mai mult costurile prin utilizarea materialelor pe care le aveți deja la îndemână Horn must / Cuțite Tutorial Forja de casă cu creuzet dintr-o roată de mașină De jur împrejur sunt cărămizi refractare Dispozitivul este echipat și cu o țeavă de oțel, la care este atașat un uscător de păr convențional Această forja arată amuzant, dar își face treaba impecabil stați pe o podea tare, plană, lângă o sursă de electricitate și departe de obiecte inflamabile Îl poți pune în interior, dar din moment ce produce mult fum urât mirositor, cel mai bine este să îl așezi în aer liber În timpul forjarii, scânteile zboară în direcții diferite, în special în producția de oțel Damasc, așa că podeaua trebuie să fie din ciment sau din lemn Dacă podeaua ta este din lemn, cel mai bine este să fie suficient de veche, astfel încât să nu-ți pară rău pentru ea când se acoperă cu pete negre și, în plus, după muncă, de fiecare dată trebuie să verifici dacă a mai rămas jar mocnit care ar putea provoca un incendiu Am făcut un creuzet dintr-o roată aruncată, sau mai bine zis, din partea centrală adică o tobă O astfel de tobă poate fi găsită într-o groapă de gunoi sau cumpărată cu câțiva dolari de la cineva din garaj Nu uitați să clarificați că vi se va potrivi și o roată spartă Mi-am așezat forja pe două coloane, fiecare din trei blocuri de zgârietură O tuyeră este o conductă prin care aerul curge într-un cuptor În acest caz, am făcut o lance din conducte de apă de oțel de cinci centimetri Conducta verticală intră în orificiul destinat axului roții și este asigurată cu fitinguri cu șuruburi Această țeavă trebuie pusă mai întâi la loc Partea inferioară a structurii, precum și conducta care se conectează la alimentarea cu aer, pot fi instalate ulterior Atunci trebuie să faci foote- nivelarea creuzetului, adică căptușeala în interior cu mortar de var, care poate fi cumpărat de la o fabrică de cărămidă Am observat că în magazine există o mulțime de tipuri diferite de ciment refractar, dintre care multe sunt foarte scumpe La realizarea acestei forje, am folosit cel mai comun mortar, care a fost vândut într-un butoi de plastic devtik-logram A costat opt dolari și încă își îndeplinește perfect funcția Pentru a închide orificiile din circumferința roții, precum și pentru a câștiga volum, am înconjurat creuzetul cu cărămizi refractare De asemenea, puteți folosi pietricele mici sau pietre de pavaj Așadar, am instalat cărămizi de foc și apoi am pus ciment deasupra Citiți cu atenție eticheta pentru a afla exact cât timp se usucă acest ciment, deoarece uneori durează câteva zile Dacă cimentul este aplicat într-un singur strat gros, atunci când se usucă, este posibil să se crape În procesul de Forja / ° Și forja mea se usca, o pierdeam periodic pentru crăpături, iar când au apărut, am construit ciment, umplând aceste crăpături, iar rezultatul a fost • > destul de satisfăcător Pentru a evita pauzele în primul rând, puneți clădire ii іyіі іy soluție în straturi subțiri, umeziți stratul anterior cu apă înainte de i trece la următorul Toate acestea vor dura aproximativ o săptămână Cu toate acestea, aceasta este mai mult o chestiune de I | Și mai mult decât bine, deoarece crăpăturile din iro se vor înfunda cu cenușă și nu interferează deloc cu munca În forja> gom se îndeplinește funcția blănurilor • Cel mai comun uscător de păr Pentru asta pentru a-l scoate de la căldura forjei, am folosit mâneca de șaizeci de centimetri care obișnuia să fie inclusă cu uscătorul de păr Toate acestea erau prinse cu un chiole puternic Când am încercat pentru prima dată noul meu buluș, am constatat că burduful, chiar și la cea mai mică viteză, sufla puțin prea tare Din această cauză, flacăra a aprins prea mult și a mâncat cărbunele prea repede Am sigilat jumătate din deschiderea de sus și de jos a uscătorului de păr cu bandă adezivă, iar acest lucru a redus alimentarea cu aer După cum puteți vedea în ilustrație, structura țevilor de sub creuzet vă permite să adăugați cenușă și zgură, adică ignifuge •S cuțit lung de douăzeci și unu de centimetri fabricat de Barry L Davies Lsi ■ și I INO din oțel Damasc, ale căror straturi creează un model sub formă de trepte Garda IIIuro ■ iii eu publicat cu permisiunea autorului cuțitului ) / Cuțite Tutorial cărbune rămas Pentru a împiedica zgura și cărbunii aprinși să cadă în tuyeră, trebuie să instalați un grătar sau să introduceți mai multe tije de oțel Deoarece aerul furnizat direcționează flacăra în sus, grătarul va fi protejat de prea multă căldură și nu va trebui schimbat atât de des Dacă forja dvs este în aer liber, îndepărtați structura conductei atunci când nu o utilizați În caz contrar, apa de ploaie va intra în țevi și acestea vor rugini Acest lucru va complica foarte mult îndepărtarea cenușii Combustibil Cel mai bun combustibil pentru o forjă este cărbunele Această forja poate funcționa și pe cărbune, dar nu produce o flacără suficient de fierbinte pentru a lucra cu bucăți mari de oțel, iar cărbunele este, de asemenea, scump Pentru fierărie, cărbunele bituminos este mai bun, o calitate mai ușoară decât bulgări strălucitoare numite antracit Compania dvs locală de cărbune vă va oferi o gamă de acești și alți combustibili Cărbunele pe care îl vând va arăta praf și moale De obicei, se vinde la greutate cu aproximativ de cenți pe kilogram Nu veți avea nevoie de mult cărbune, așa că aduceți-vă propriul recipient O găleată de plastic funcționează excelent Dacă nu aveți alt combustibil, atunci puteți porni un foc cu cărbune mai dur destinat sobelor pe cărbune, dar rețineți că se aprinde mai rău și necesită mai multă pricepere și atenție pentru a lucra cu el Compoziția uzuală a cărbunelui bituminos este următoarea: - % cărbune, - % materie volatilă și - % cenușă Când forja arde, materia volatilă se evaporă rapid Eu insumi Navala de casă: O bucată de șină de cale ferată este înșurubat pe o bucată grea de lenjerie cărbunele dă căldură Trebuie aruncate doar bucăți mici de zgură Primul pas în aprinderea unei forje este arderea materialului volatil, rezultând un material numit cocs Procesul de cocsificare este descris mai jos Instrumente Inima forjei este nicovala Această unealtă străveche s-a schimbat puțin de pe vremea armurierului medieval Navala este un exemplu clasic de operare simplă Ea Forge / K I n: sunt foarte greu de suportat • pі-ігі, lovituri cu ciocanul Cel mai adesea, nako-minya cântărește aproximativ de kilograme ( I și sălcii) Suprafața sa de lucru ar trebui să fie Mn suficient de înalt şi ■ nicovala ar trebui să fie lângă I (nom, astfel încât să puteți transfera rapid-g ■ p sya de la un tip de muncă la altul G і tsota amplasarea suprafetei de lucru ii se calculează după cum urmează omite liber- • і - mâinile pe părțile laterale și ciupiți pensula în ku-■ " І'ісрх nicovala ar trebui să fie (roііen cu degetele degetelor Îl d> \aere dedesubt sau de sus - și va mânca І*і іі (Mâmolul loviturilor tale va provoca oboseală înaintea lui Mn mei Lucrarea fierarului II • , k nu este ușor, așa că are sens să faci • i totul este așa cum ar trebui să fie Ge, du-te serios decis să faci Kuz-II iii іm afaceri, va fi pur și simplu obligat să strânge la nicovala ta Îl poți cumpăra nou, sau poți economisi bani cumpărându-l în fermoar, chiar dacă suprafața lui nu a fost încălzită Puteți găsi o nicovală ferme, fabrici vechi, benzinării și gropi de gunoi Veți avea noroc dacă o cumpărați cu , USD pentru fiecare liră ( , grame) din greutatea ei A doua nicovală vă va costa aproximativ USD pentru fiecare liră Pentru a vă face o idee generală despre ce este forjarea manuală, puteți face o bucată de șină de cale ferată ca o nicovală Dar îl poți lua într-o groapă de gunoi sau într-o turnătorie În acest caz, această piesă ușoară de oțel trebuie să fie foarte ferm fixată Dacă nicovala se dă înapoi de la tine cu fiecare lovitură de ciocan, atunci vei fi garantat cât mai puțin cu ea câmpul sya, iar acesta nu este cel mai bun mod de a învăța o afacere alb-negru Luați o masă joasă, stabilă sau un ciot în general și legați-o cu curele sau înșurubați o bucată de șină Acesta este potrivit pentru nicovalele care cântăresc mai puțin de de kilograme Figura prezintă o versiune a unui pachet de casă Modelele industriale au de obicei mânere prea lungi și prea groase, ceea ce le face incomod de utilizat Linia punctată arată mâna așa cum a fost, iar linia continuă după procesarea necesară Chiar și o doză mică vă poate scuti uneori de crampe la antebraț V / Knives Walkthrough pumnal mare al lui Tom Meringer Garda, umărul și pomul sunt făcute din cupronickel și koyatі învelite în fir (Fotografia este publicată cu permisiunea autorului cuțitului ) Pentru lucru cu drepturi depline în forjă, aveți nevoie și de ciocanele potrivite Ciocanul este suficient de greu pentru acest tip de lucru, dar nu prea greu, "Poooy, ar putea fi controlat Ar trebui să fie confortabil și să aibă capul plat Pentru a fi convenabil să stropiți cu apă pe foc, faceți un cui cu un cui într-o cutie de tablă Mânerul trebuie să aibă cel puțin de centimetri lungime, astfel încât trecerea să nu fie arsă de norul de abur care se ridică Depozitați într-o găleată sau un butoi cu apă lângă forjă și nasul încrucișat Toate aceste calități nu au nicio legătură cu prețul Există ciocane scumpe cu care este imposibil de lucrat și există unele ieftine care fac o treabă excelentă cu forjare Principala diferență este modul în care pregătiți ciocanul pentru lucru În imagine vezi un ciocan tipic de fierar, adaptat pentru lucru confortabil și lung Linia punctată indică mânerul, așa cum a fost realizat la uzina de producție Dacă ați cumpărat un ciocan de la o piață de vechituri, atunci mânerul poate fi făcut în casă sau să nu fie disponibil deloc O astfel de circumstanță nu ar trebui te pun sa refuzi sa cumperi un ciocan, fara maner, daca ti se potriveste ca forma si marime Mânerele de schimb pot fi achiziționate de la un magazin de hardware și sunt ușor de reinstalat Pentru a fixa mânerul și partea de fier a ciocanului, utilizați pene de lemn unse cu adeziv PVA Tăiați la lungimea dorită și modelați mânerul cu o pila sau o râpă Apoi trebuie să procesați copacul cu șmirghel, astfel încât să nu mai rămână porecla Forja / ѵі "hiyi sptsev De obicei sunt neacoperit, iar lemnul este acoperit cu spumă grasă de inchi Pentru ca |'i -ііііііlns sau ați început su-і antebrațe, atunci asta înseamnă că bazinul de mână- trebuie făcut mai subțire sau ud-"i îngroșându-se la capătul ei Timpul petrecut pentru a crea un mâner confortabil, ver-I • <> ' h este plin pentru noi Chіm va avea nevoie și de clește Piesa de lucru Mig a luat foc În Іі (forja ei ar trebui să aibă despre și ііі р і і tipuri personale de acarieni, fiecare dintre •іnors\ sunt destinate să dețină de-Mmicnі și o formă definită Pentru început, Іі ) În i * ureche veți avea nevoie, de asemenea, de un mic-ѵm i ! • i mine o lopată sau o lopată de grădină și * o găleată de metal De asemenea, trebuie să utilizați o cutie de conserve cu găuri în • și și un mâner lung (vezi desenul) cu o perie din oțel dur Asta e tot ■și instrumentele de care aveți nevoie și •' і і dau viață proiectelor propuse în această carte Mai departe in-■ііііініі în domeniul fierăriei poate fi învață din cărți, precum și mergi la un seminar practic cu un maestru fierar Cum să folosești muntele Înainte de a începe lucrul, un fierar bun, ca un bucătar în bucătărie, ar trebui să aibă la îndemână obiectele, materialele și uneltele necesare Asigurați-vă că aveți următoarele la îndemână lângă dvs lângă nicovală: forja conectat la o priză și rulează o găleată de cărbune, aproximativ , - kg pe sesiune ciocan cu nasul îngust perie de sarma tare pentru detartrare clește de clemă menghină (opțional, dar util) găleată cu apă ziar și chibrituri mânuși de muncă În plus, trebuie să vă asigurați că în apropierea dvs nu există obiecte inflamabile Trebuie să purtați: cizme grele, șosete, pantaloni lungi, cămașă cu mâneci lungi Țesăturile cu impurități sintetice, cum ar fi raionul, sunt nedorite, deoarece se topesc în contact cu scânteile Când totul este gata, puteți începe / Cuțite Tutorial eu Pumnal de Stefan Schwarzer Lama din oțel Damasc este conectată la mâner și la tija răsucită de fildeș Teacă este făcută din cupronic și piele de broască africană (Fotografie de Weyer ov Toledo ) Porniți focul cu câteva ziare mototolite Faceți un foc în centrul creuzetului și apoi turnați o grămadă de cărbune pe el Unii fierari adaugă sub cărbune și lemn pentru aprindere Acest lucru este foarte util dacă cărbunele este umed sau dacă utilizați antracit Pune hârtia în mai multe locuri și dă-o lui ra ii " Forja / | h sya flacără Întoarceți blana cât mai mult posibil După aproximativ un minut, adăugați ■ vârful grămezii este încă o spatulă de cărbune Încă un minut ar trebui să iasă din abundență, cu miros puternic, de fum gălbui Turnați din nou cărbunele peste grămadă Am văzut că focul ar trebui să arate un ilmic de cărbune, cu o coloană groasă de fum care se ridică în sus și mici stropi de flacără galbenă, străpungând muntele ici și colo Lasă focul să ardă câteva minute Cea mai obișnuită greșeală în rândul fierarilor începători este că aceștia bâjbâie cu focul pentru o perioadă scurtă de timp Ca casta, care nu va fierbe deloc, cand te uiti la ea, repezindu-se, focul arde mai bine daca il atingi mai putin Fumul se obține datorită faptului că vygora-kіі i-K) - % cărbune, care constau din substanțe le-"y to i i În același timp, practic nu este căldură, așa că cu cât scapi mai repede de ele, cu atât mai bine Il răstignesc Acest cărbune trebuie umezit cu un ciot Pentru a face acest lucru, umpleți un borcan con-krpnuyu cu găuri cu apă din be- pulverizați apă peste cărbune Căldura munților-iii și kzhet componentele volatile ale cărbunelui și în- Voi ajuta să mă asigur că această operație este pro-SHA i fără exces de fum Când combustibilul este va fi cheltuit, trebuie înlocuit • і" і>m, culcat de-a lungul marginilor Apoi pentru ■ ■ se adaugă mai mult cărbune în okania, iar eu ■ "se repetă I іlіym bar cu grijă protk-pіp cu un ciocan, este necesar să aduceți oțelul la hemіi pa căldură roșie, în timp ce blănurile ar trebui să funcționeze În acest moment, cărbunele este consumat foarte activ Imediat înainte de a scoate piesa din forjă, burduful trebuie oprit În această etapă, rămâne doar o grămadă mică de cărbune, dacă nu furnizați aer suplimentar, acesta va continua să mocnească timp de câteva ore Una dintre cele mai importante diferențe dintre un novice și un maistru este cât de mult reușește să facă cu o piesă într-o singură încălzire, adică pentru acel timp de încălzire care trece între i p în flăcări Depinde de gradul de încredere în mânuirea ciocanului, precum și de senzația ritmului intern și a procesului de forjare O parte din plăcerea unui fierar o derivă din ritmul Oțelul se răcește rapid atunci când este beat din forjă Prin urmare, fierarii vor trebui să învețe să nu piardă o secundă Un alt semn de lipsă de experiență în fierărie este scoaterea prea repede a piesei din forjă În acest caz, oțelul nu este tocmai suficient de moale, iar pentru a-l aplatiza sunt necesare mai multe lovituri de ciocan Apropo, așa ceva va fi mai puțin și bălți pentru tine în viitor Când au terminat de lucrat cu forja, kusheții lasă de obicei focul să se stingă / Pornit Ghidul pas cu pas intenționează să funcționeze în continuare în următoarele două zile, apoi este turnat în foc un deal de cărbune Este cocsificare și vei avea cu ce să începi în continuare Dacă nu ai nevoie de coca, atunci arzi tot cărbunele neatins de la munte și lasă-l pe restul să se ard În orice caz, blănurile trebuie oprite Piper cum să părăsești atelierul, vezi dacă există cărbuni mocnind pe undeva care pot provoca un incendiu Ca să fiu specific: parcurgând întreaga forja, ar trebui să acorzi suficient timp în spațiul tău Forjare rezultată Rezultatul este de a da piesei forma dorita in cel mai eficient mod si cu cel mai putin timp pentru material Forja este ceva între știința exactă și arta plastică Un fierar trebuie să înțeleagă oțelul de fază, cum are loc răcirea atunci când este incandescent și, de asemenea, proprietățile aliajelor deschise Dar, în plus, fierarul trebuie să înțeleagă intuitiv ce formă poate și ar trebui să dea piesei de prelucrat Precum un olar și un suflator de sticlă, el trebuie să aibă întotdeauna grijă de material, pas câte unul, direcționând el la viziunea sa asupra produsului pe care îl face Știm cu toții că cel mai bun profesor este practica Acest lucru este valabil și pentru lucrul cu o forjă și poate chiar mai mult cu lucrul cu o forjă decât cu orice altă lucrare Experiența nu este doar faptul că ai realizat unele articole Experiența este că ai învățat ceva făcând acele lucruri După ce ai petrecut ceva timp lucrând în forjă, vei începe să simți - dacă, bineînțeles, ești atent - posibilitățile fiecărei piese de oțel Veți ști cât de lată poate fi forjată o lamă dintr-o bară de oțel de mm, cât de lung trebuie să fie mânerul pentru a putea păstra o distanță sigură față de foc și așa mai departe Astfel, forjarea corectă implică o deschidere către învățarea prin practică O altă componentă a forjarii corecte este capacitatea de a-ți calcula propriile mișcări și gesturi În ciuda imaginii predominante a unui fierar ca un gigant uriaș și musculos, fierarii adevărați trebuie să se învârtească destul de mult la locul de muncă Știind acest lucru, îți vei da seama rapid ce este Nu uitați, de asemenea, că o forjare bună înseamnă să vă bucurați de muncă PROIECTUL : Cuțit de bucătărie cu greu este posibil să găsești cel puțin o persoană mai în vârstă de zece ani care să nu fi folosit niciodată un cuțit de bucătărie în viața sa, deși ingenios prin simplitatea sa, unealta reprezintă totuși chintesența esenței cuțitului ca atare Cuțitul de bucătărie este cel mai practic Un cuțit de bucătărie bun este plăcut de purtat, dar unul ieftin și plictisitor poate fi o adevărată pedeapsă Acest proiect vă va ajuta să învățați abilitățile de bază de cusut: tăiere, pilire, nituire și tratament termic Și, ca rezultat, mi-ai luat un cuțit foarte convenabil și unic / Cuțite Tutorial Desen de asamblare al unui cuțit de bucătărie Lista materialelor necesare Lamă: orice oțel de scule călibil ( , C, W etc ) , mm x , cm x cm Umăr mâner cuțitului: tablă de alamă cu o suprafață de aproximativ cm și o grosime de , mm; poti folosi si cupronical Panouri mâner: două bucăți de lemn aprox Nituri: cinci centimetri de sârmă de alamă cu diametrul de , mm Știfturi pentru nituri: cinci centimetri dintr-un diblu de lemn (știft) cu un diametru de , mm Echipamente de bază: cadru și lamă de ferăstrău, burghiu, burghie, șmirghel, hârtie, echipamente de tratament termic Scurtă descriere a procesului de producție Luați în considerare designul cuțitului și v completați desenul la dimensiunea maximă Lipiți silueta decupată pe oțel și tăiați lama File marginile Marcați și tăiați linia rikas so (opțional) Folosind o pilă, creați o teșire a lamei, îndepărtând simetric Desen în secțiune a unui cuțit de bucătărie Proiect : Cuțit de bucătărie / șmirghel fin sau buze de bucătărie- ii i suprafață rugoasă Taierea În capitolul , s-a menționat deja că există mai multe moduri de a ferăstrău lame pentru cuțite Pentru metoda i kі і|іцісі cu capătul din față al cadrului în schimb "și apăsați-vă greutatea pe cadru, astfel încât să se îndoaie puțin Apăsând pe Mіma, introduceți capătul liber al ferăstrăului M IIUIIIJ în clemă și strângeți șurubul, i-\ і veți elibera presiunea asupra cadrului, se va îndrepta, iar lama ferăstrăului se va strânge - " și Verificați dacă este suficient de întins |Н i gătit Proiect : Cuțit de bucătărie / pregătirea terenului, așa cum este descris mai sus, >• la șanțul fișierului, paralel cu linia pe care ați trasat-o, dar •ți i mai departe de ea spre vârful lez-anp Efectuați această acțiune câteva i iii cu fiecare lovitură marginea va deveni • і s і preparat, întoarceți-l pe un alt m і Ichіu și repetați aceiași pași ca și cu cealaltă parte Când linia ricasso este clar făcută, începeți să tăiați L "! ■ - •• spre vârful lamei aproximativ I mm - acest lucru vă va oferi o teșire a lamei unsprezece ■ r puteți trece la prelucrarea părții OS-IIIIII a lamei Acum lucrați mai repede și mai puțin atent, dar nu atingeți linia ricasso G'| Continuați să lucrați fișierele-• ■' ■ і "aproximativ geh până când cele două laturi ale lamei sunt și îndoiți, formând o margine de tăiere II - "-a etapă este inutil să ascuți b-iiiiii adică, așa că nu-ți pierde timpul Înainte de Mm i- yak vom începe prelucrarea lamei ■Vvr-koy, pentru a scăpa de urmele vârfului n p , să verificăm din nou dacă totul este în regulă cu forma cuțitului nostru Nu pentru că am explorat podul mătușii mele de Ken Coleman Acest cuțit este realizat din I |(i (im ii, bronz, Bokota și cupru (Fotografie prin amabilitatea autorului)) i) Forma lamei După cum am spus în al treilea capitol, forma lamei este determinată de ce funcții va trebui să îndeplinească acest cuțit Cuțitul de bucătărie trebuie să fie extrem de durabil și de obicei este folosit doar pentru o perioadă limitată de timp Prin urmare, îmi propun să îi dau o astfel de formă, care să permită, în primul rând, să "încălzesc lama în mod ideal și deja în a doua tură își asumă putere Aceasta înseamnă că lama va fi subțire și că se va înclina până la capăt până la marginea de tăiere Acest lucru se reflectă în desenul cuțitului de bucătărie, realizat într-un fulger, pe care l-ați văzut deja la începutul acestui capitol Foarte des, începătorii opresc prelucrarea lamei cu o pilă prea devreme și se dovedește a fi prea groasă Un astfel de cuțit va deveni rapid tocit Pentru ca lama să se dovedească exact subțire și simetrică, trebuie să lucrați alternativ pe fiecare parte a lamei și să comparați în mod constant dacă teșiturile sunt aceleași pe fiecare parte Deși lama ta nu a fost încă expusă! b întărire, încercați un pic de muncă grea / Cuțite Tutorial ei în bucătărie Tăiați un morcov sau curățați un cartof Dacă lama este prea groasă, atunci va fi incomod să o folosești, ți se va părea că este plictisitoare și stângace Aceasta înseamnă că mai trebuie să lucrați cu un fișier Și dacă totul este bine acum, atunci când vei termina de lucrat la cuțit, totul va fi și mai bine [ ] Următorul pas este tăierea umerilor mânerului cuțitului Așezați lama pe foaia de alamă și încercuiește-i silueta Marcați locația umărului cu un pix Apoi rotiți lama la de grade și marcați locația celui de-al doilea umăr Tăiați aceste două bucăți [ ] Acum trebuie să forați găuri în semifabricatul de oțel, cu ajutorul cărora vor fi atașați umerii mânerului cuțitului și placa mânerului Pentru umăr, trebuie să găuriți două găuri cu un diametru de , mm Acestea trebuie așezate în zona pe care ați ales-o pentru umăr Găurile de pe mâner trebuie să aibă un diametru de , mm, dar este mai bine să le găuriți mai întâi pe cele mai mici găuri , mm este exact diametrul potrivit Trebuie să fiți conștienți de faptul că burghiul are tendința de a se mișca lateral când lovește suprafața Pentru ca găurile să iasă exact acolo unde le-ați pus, trebuie mai întâi să faceți o gaură specială cu o unealtă care pare a fi un miez Nucleul poate fi achiziționat de la orice magazin de hardware Puteți folosi orice obiect ascuțit, chiar și un cui, deși unghia va deveni rapid plictisitoare și va trebui înlocuită Scopul dvs este să creați o mică adâncitură pe care apoi să o introduceți cu un burghiu Asigurați-vă că purtați ochelari de protecție atunci când utilizați un burghiu electric portabil sau o mașină de găurit De obicei pun puțin ulei în gaură, lubrifiază și răcește bitul, crescându-i foarte mult durata de viață După ce ați găurit toate cele patru găuri cu un burghiu, extindeți găurile de pe mâner cu un burghiu de , mm , folosind și ulei Această lamă îngustă de optsprezece centimetri, realizată de Tom Meringer, este împodobită cu accesorii de cupronic și un mâner învelit în fibră de lemn (Fotografia este publicată cu permisiunea autorului cuțitului ) Proiect : Cuțit de bucătărie / hihu im și las oțel |H| Du-te ce se întâmplă cu structura і ілп în timpul călirii, este descris • în al doilea capitol al acestei cărți În acest sub- I nx va fi considerat partea exterioară Eu k> procesează, adică cum se desfășoară II II atelier de fierărie Există o altă metodă care folosește golful deschis, care este discutată în capitolul Tehnologia pe care o vom lua în considerare acum este foarte ■ ■" i a și constă din doi pași În primul rând și întărirea Cuțitul se încălzește I • până când devine roșu aprins și după- ■ se răceşte rapid în ulei Acesta este un apel- і formarea formei dorite de cristal-*> to і merge, ceea ce face materialul durabil |lm adică după curățarea solzului negru, M'i ■ і k apăsat în procesul acestei operații, ia capătul tijei și se așează і' і o suprafață rezistentă la lemn, pe-і ' ѵ un prosop uscat Înainte de a continua, ar trebui să vă asigurați că acest pas este finalizat cu succes Glisați pila peste lamă fără a apăsa Fișierul ar trebui să alunece ca și cum ar fi pe sticlă Când apăsați ușor fișierul, ar trebui să auziți un sunet ascuțit, pătrunzător Acesta este cel mai rapid mod de a verifica calitatea întăririi de la palan Pentru comparație, treceți o pilă prin tijă: dacă nu există nicio diferență de sunete, procesul de întărire trebuie repetat Odată ce ai pus toată puterea în lamă, va trebui să iei o parte din ea Orice prelucrare a metalelor implică un fel de înțelegere, un compromis și, în acest caz, între rezistență și flexibilitate În această etapă, lama este cât se poate de puternică, dar extrem de fragilă Se poate rupe chiar dacă cade Lama trebuie încălzită din nou pentru ca oțelul să devină nu numai suficient de puternic, ci și flexibil - adică astfel încât / Cuțite Tutorial Puteți verifica cât de bine ați eliberat oțelul îndoind lama astfel Ar trebui să se îndoaie cel puțin la fel de mult cum se arată în figură și chiar și atunci să se îndrepte complet cuțitul putea fi folosit în bucătărie În fabricile în care se realizează prelucrarea industrială a metalelor, se folosesc sisteme complexe de măsurare a temperaturii, iar în atelier sunt înlocuite cu ochiul ascuțit al maestrului Când oțelul este încălzit, pe suprafața sa se formează o peliculă de oxid Grosimea acestui film poate fi determinată de schimbarea culorii suprafeței sale Prin urmare, observând culoarea oțelului fierbinte, se poate "citi" temperatura acestuia Deoarece scara neagră formată în timpul procesului de întărire interferează cu observarea culorilor, aceasta trebuie îndepărtată Hârtia șmirghel de orice rugozitate este potrivită pentru aceasta Călirea oțelului are loc suficient de repede, așa că trebuie să utilizați o flacără slabă Este mai bine să faci totul încet, dar sigur decât rapid și incorect În timpul călirii corecte în toate privințele, de-a lungul marginii lamei ar trebui să se formeze o bandă subțire de culoare cupru, o bandă prune în spatele ei și totul în stânga ar trebui să fie albastru Dacă întrerupeți călirea oțelului în momentul în care totul este de culoarea cupru, atunci metalul va fi prea fragil Continuarea încălzirii după ce lama a devenit albastră va distruge capacitatea lamei de a menține muchia ascuțită Adică, dacă exagerați cu strălucirea în această etapă, va trebui să vă întoarceți la începutul meu și să întăriți din nou oțelul În vacanțele mele de oțel, trag de obicei lama, prinsă în clește, de greutate ( X> în timp ce lucrați lama cu o flacără, observați cu atenție când apare o culoare galbenă și aurie Când apare această culoare і să nu piardă nici o secundă între zha-і' іrelki și răcoarea lichidului \ pentru cei curajoși: verifică cât de bine ți-ai petrecut vacanța oțel, poți dar în felul următor Prindeți lama într-o menghină, apoi trageți-o înapoi și vedeți dacă este suficient de flexibilă și se îndreaptă complet când o eliberați Dacă este îndoit și nu îl îndreptați sunt gata să fie nituite Lungimea firului, torusul Ch PN-th deasupra suprafeței, ar trebui să fie egală cu raza (jumătate din diametru) de conectare i-ipi k i Capătul proeminent prea lung vă poate crea multe probleme, cum ar fi I iiiiii om scurt / Cuțite Tutorial elan - ai exagerat Ilustrația arată un test de flexibilitate a cuțitului mai puțin extrem Dacă revenirea oțelului a fost efectuată corect, atunci metalul ar trebui să se îndoaie la fel de mult cum se arată în figură și apoi să se îndrepte complet Chiar și o astfel de îndoire ușoară este puțin probabil să fie efectuată cu cuțitul nostru în viața lui reală în bucătărie, așa că dacă a trecut deja acest test, atunci va avea o "viață lungă și fericită [ ] Slefuiți lama până la finisajul dorit Practic, este o chestiune de gust Încep de obicei cu șmirghel # Apoi folosesc șmirghel # și uneori mă opresc acolo, iar suprafața este mată, parcă acoperită cu ger Dacă doriți o suprafață mai lucioasă, continuați șlefuirea cu și , care vă vor face suprafața să strălucească ca mătasea Umeri mâner cuțitului [ ] Așezați umărul pe lamă unde ar trebui să fie și de la marcați locația găurilor Apoi întoarceți lama și faceți același lucru cu a mea de cealaltă parte Mai întâi marcați cu un miez și apoi găuriți găurile Amintiți-vă că firul de alamă care va fi folosit pentru știfturile niturilor trebuie să se potrivească foarte strâns în aceste găuri Pentru a face acest lucru, trebuie să mergeți , dar alegeți diametrul burghiului, în plus, puteți face firul puțin mai subțire cu o pila Nu este necesar să folosiți ulei atunci când găuriți alama Dacă aceste umerase sunt prea mici și nu este convenabil să le țineți în mâini, atunci prindeți-le în clește cu o clemă, așezând bucăți de piele pentru a nu zgâria alama Instalați umerii pe lamă Fixați-le cu puterea a două fire scurte Strângeți cuțitul într-o menghină și șlefuiți excesul din partea de jos și de sus a știfturilor cu o pila, astfel încât acestea să aibă exact lățimea unei bufnițe cu lățimea lamei [ ] Îndepărtați umerii de alamă ai lamei, puneți-i la loc, fixați-i împreună și pileți atât marginile din față, cât și din spate, astfel încât să fie pline așa cum se arată Eu si Descrierea pas cu pas a procesului de nituire Un ciocan plat cu nas încrucișat (ciocan de somn) este folosit pentru a ghida metalul în direcția corectă Proiect : Cuțit de bucătărie / eu i clești n și d cu o clemă pentru a ține placa de lemn în timp ce > face găuri w i vreau să rotunjesc acea margine, și va fi în contact cu lama, i * 'ii și, umărul cel mai adesea trebuie să y m i, pentru a se conecta mai puternic cu > gi detaliile indică art- ■ і іг і, dar nu sunt necesare ■ Curelele vor fi ataşate la nituri zgomotoase Nitul este ■ h "sârmă cu două capac-"*> pyuidka, sau cu o îngroșare pe • > >ні) іх În acest caz, avem nevoie • iirpgkie bucăți de sârmă Dacă ■ i sârmă de alamă, atunci rch іchsski se va contopi cu umărul-іі • і іrѵbochka, aproximativ , mm în dia-іі I , cm lungime i ni yuzhovschika ": bucăți ► pі іy lipici cn , і echipament: ferăstrău, pile, • și • і іisk, echipament pentru prelucrare termi-țr > o Scurtă descriere a procesului de fabricație Luați în considerare designul cuțitului și completați desenul la dimensiune completă Transferați modelul pe oțel și decupați silueta cuțitului File marginile Găuriți găuri în tijă Sunt necesare pentru a nitui plăcile de mâner În plus, plăcile și tija sunt unse cu lipici Așezați cu atenție linia ricasso cu un fișier Apoi, pe toată lungimea lamei, tăiați teșitul de la cap până la tăiere Desen în secțiune al unui cuțit utilitar / Cuțite Tutorial suprafete Urmele de fișiere sunt îndepărtate folosind mai întâi șmirghel grosier și apoi mediu Căliți și căliți oțelul Tratați lama cu șmirghel fin (nr ) Desfaceți protecția din alamă și pileți-o la forma dorită Apărătoarea trebuie să se potrivească exact pe lamă După ce ați fixat protecția într-o menghină, aplicați pe acesta flux și bucăți de lipire cu punct de topire scăzut Se încălzește cu o torță până când lipirea se topește Transferați contururile tijei pe materialul din care veți face mânerul și decupați două plăci Găuriți în ambele plăci pentru ru- Găuri Koya corespunzătoare găurilor mari deja existente în tijă După degresarea suprafeței, ungeți tija cu clei epoxidic, puneți panourile mânerului la loc și fixați cu știfturi Introduceți mânerul într-o menghină sau un clește de prindere Când adezivul este uscat, scufundați din orificiul capului nitului Instalați "niturile de tăiat" Introduceți tubul lipit pentru înfilarea curelei în orificiul de la capătul mânerului și evazați-i marginile Slefuiti lateralele ghidonului pentru a alinia in final forma H cu conturul tijei Daca faceti ghidonul din lemn, dupa slefuire, aplicati un ulei de finisare pe suprafata acestora Ascuțiți lama pe piatra de ascuțit Analiza designului cuțitului Acest tip de cuțit în popularitate poate fi comparat doar cu un cuțit de buzunar pliabil După cum reiese din numele său În general, poate fi folosit într-o varietate de situații: într-o plimbare, la treburile casnice în curtea din spate, în timp ce gătești și în sute de alte situații De obicei, un cuțit utilitar devine Iată mai multe exemple de cuțite utilitare și de camping Proiectul : Cuțit utilitar cu tijă plină / / Cuțit utilitar de inch fabricat de Chuck Evans, oțel , manual • i irsppsinsy nuc (Fotografia este publicată cu permisiunea autorului ■noi ) fu cu un cuțit ascuțit care apare în I іѵ ha sau într-un adolescent nerăbdător Y după prima sa excursie la pescuit El să> să fie ușor de manevrat, suficient de greu și durabil pentru a face munca • і și suficient de subțire încât să poată fi bine ascuțit Formele pentru un cuțit universal pot fi " și r un număr infinit pe il- "• G; chpii prezinta mai multe modele traditionale În acest proiect, eu 'Eu' și după tine a face o lamă, finlandeză ■g i ■ cu un simplu fund Descriere detaliata fierul unui proces înrudit I Poate că este mai bine să începem cu nu-■NOI schițele lor de design cuțit pe hârtie eu și cu totul altă formă M-am lăsat prea purtat de o idee ii și și dimensiune completă Când fanta-• iederă de distribuție necesară scoateți lama din sobă și răciți->v • pe lama cuţitului Dacă lipirea n>i>si asa e, atunci tot ce este nevoie pentru ca ■|> sa curete in sfarsit un astfel de "noet" este o carpa Daca vrei ca paznicul sa aiba un zer-I' і, і і і іі straluceste, atunci dupa slefuire te C-ііо il va lustrui Înainte de a începe să lucrați la mașina de lustruit, citiți descrierea acestui pro-H parte a lamei, pe care o vei pa-i în șmirghel fin sau buze- suprafață aspră ihiiitiite lipire usoara I І> în acest caz, vom lipi-i |>\y la lama cu un moale > nor De obicei, se folosește un aliaj de staniu I ishіі | і, dar este mai bine dacă are un non- conținut de argint chos (aproximativ %) i și ripoy pot fi cumpărate în unele magazine, precum și în magazine ■ citat de bijutieri şi ii lei knives Cele mai populare i i sunt Sta-Bright și Tike Lipire j shi este vândut împreună cu flux, care este un lichid demonic transparent Fluxul trebuie să fie > dar au, deoarece fără ea lipirea va ■ exact durabil Cuțit utilitar Elf Ward din oțel , alamă și lemn de nuc Acordați atenție modului în care se potrivesc gudronul și marginea tecii (Fotografia este publicată cu permisiunea autorului cuțitului ) S / Aștept Tutorial Aplicați fluxul pe lamă și protejați-l cu acea perie sau tampon de bumbac ІІІ-puneți garda într-o menghină sau într-o clemă а і acțiuni cu a doua farfurie I În nimic din toate acestea, s-ar părea, o sarcină simplă poate duce la deteriorarea unui m hpa bun pentru mâner Deci acționați rapid și verificați cu atenție locația găurilor (Se unge tija cu alcool, țM' și m і ia o bucată de lemn după ce s-a scurs în care burghiul are găuri care corespund exact cu I-ul din capace, scufundați partea superioară a găurii lungi pentru nituri cu acesta Din-I" 'nu pentru a atârna un cuțit razzenko nu este nevoie Când găurile sunt gata, puteți instala nituri Dacă mânerul tău nu este prea gros și nici prea subțire, atunci cel mai probabil "niturile cuțitelor" ți se potrivesc fără o montare specială Când cele două jumătăți ale unui nit sunt unite, lungimea lor va fi egală cu lungimea unui picior plus grosimea a două capace Aplicați niturile pe grosimea cuțitului pentru a vedea dacă se potrivesc Dacă faci- M nіgo să introducă un tub de alamă pentru o curea, să ia o barbă sau asemănător în-i, h ziua h g gi "nituri de tăietor" strâns și băut A adapta "niturile de cuțite-itsik i" la doi exact un mâner gros, ar trebui să ai doi pini întregi pe un tub i i i-suflante Tăiați pălăria de pe tulpina plină, astfel încât să obțineți o coastă scurtă Puneți acest tub pe nitul cu piciorul întreg, apoi pe cealaltă parte, introduceți un alt nit identic cu piciorul întreg în același tub ( ) Metoda adâncă de îmbinare a două părți lipite este să le bateți cu un ciocan Mânerul cuțitului trebuie să se sprijine pe o suprafață dură, cum ar fi o nicovală O altă metodă implică strângerea mânerului într-o menghină Pe măsură ce stoarceți menghina, chiflele se vor reuni treptat Rezultatul va fi aproape același atunci când se aplică aceste două metode Deoarece capacele de la ambele capete ale "nitului de tăiat" sunt aceleași, nu contează în ce parte a mânerului vor ieși pe ce parte '| Acum este timpul să introduceți tubul de alamă în orificiul de la capătul mânerului Se lipește cu lipici epoxidic și prin evazarea marginilor () tăiați o bucată de paie puțin mai lungă decât lățimea mânerului fişier sau șmirghel sculptează nebolz coaseți o teșitură în jurul circumferinței găurii pentru tub pe ambele părți Curățați tunica și aplicați un strat de adeziv epoxidic pe ea, apoi introduceți tubul pe m m Părțile de intrare ale tubului de pe ambele părți sunt evazate cu barbă sau cu un scriber [ ] Suprafața laterală a mânerului trebuie prelucrată cu o pilă sau șmirghel pentru a-i compara în final forma cu contururile tijei, apoi marginile mânerului pot fi rotunjite ac, pila sau șmirghel Dacă mânerul este din corn, atunci ar trebui să fie lăcuit, dar dacă folosiți lemn și scăpați, atunci va trebui să utilizați lac Când lucram la acest cuțit, am aplicat un amestec de ulei de in și lac în proporții egale, am uns cu generozitate suprafața acestei grădini cu o cârpă și am lăsat-o la macerat aproximativ o jumătate de oră Apoi am îndepărtat excesul de lac și l-am lăsat să se usuce peste noapte Am repetat acest lucru ] și tsedura de patru ori O astfel de grădină poate fi cumpărată gata făcută și tăiată va fi excelentă, ca în ceaiul nostru [ ] Ultimul pas: ascuți lama cu o piatră de ascuțit Capitolul descrie acest lucru mai simplu detaliat Păstrarea unui cuțit atât de frumos, kamch pe care tocmai l-ai făcut, acasă pe un raft - ■ tm este doar o crimă Du-te imediat la camping cu el În natură, te vei simți foarte confortabil folosind un cuțit cu \<>| cu un capac Cum să faci o teacă ■ și un cuțit, citiți în capitolul PROIECTUL : CUIT DE SCOPIT IN LEMN CU TIBA INCOMPLETA Cuțitele cu un design atât de elegant și simplu sunt extrem de populare datorită versatilității și greutății lor Deoarece tija este complet ascunsă în mâner, acest lucru deschide un câmp larg pentru ca maestrul să aleagă materialele și formele mânerului În această activitate, veți afla mai multe despre tăiere, găurire, pilire, lipire cu argint și sculptură în lemn PZ / Cuțite Tutorial Desen de asamblare al unui cuțit de cioplit în lemn cu o tijă incompletă Lista materialelor necesare Lama: otel pentru scule; , mm x cm x , cm Mâner: lemn, coarne, os etc Ramă: foaie de argint cu o suprafață de aproximativ cm și o grosime de , - mm, se poate folosi și alamă sau cupronickel Piesă de nit: o tijă din argint, alamă sau cupronickel cu un diametru de , mm și o lungime de aproximativ , cm Echipamente și accesorii de bază: ferăstrău, pile, echipamente de tratament termic, lipire cu argint, șmirghel, lipici epoxidic Scurtă descriere a procesului de fabricație Desenați multe schițe de design diferite pentru cuțit și alegeți-le pe cele care vă plac cel mai mult Transferați Iată încă câteva exemple de astfel de cuțite Eu ' Aşteaptă Tutorial • • murmur cu un număr infinit de i ii" 'Sion Maeștrii care sunt familiarizați cu afacerea cu bijuterii vor înțelege cât de mult voi beneficia ii gai r în folosirea argintului I p n jefuind mânerul, amintiți-vă de eff-i | h, ie ie rych pa Asigurați-vă că lăsați suficient > o tija lunga Dacă ați făcut un mâner din os sau corn, atunci ar trebui să rețineți că în interiorul unor astfel de materiale se pot dovedi a fi prea moi, bucșă 'kchkuіo, care va întări ru-i o'іi din cadrul Deja în acest manșon, puteți III tijă inlyag Deoarece tija bine ■ io va fi introdusă în mâner cu forță, orificiul pentru acesta ar trebui să fie ușor su- "și gee I din stânga în adâncimea mânerului D În acest proiect, cuțitele cu tonic chi n incomplet sunt reprezentate de un cuțit pentru re și by Acest tip de cuțit se caracterizează printr-o lamă subțire și scurtă și un mâner deosebit de confortabil Cu toate acestea, designul cu o tijă incompletă este folosit și în de la p încălzirea altor tipuri de cuțite Un exemplu interesant sunt cuțitele și săbiile tradiționale japoneze, care în practică au întotdeauna o astfel de structură ia-le în mâini ca să vezi cum iei cuțitul în mână Este confortabil de la Este strânsoarea mâinii puternică? Convertiți toate observațiile sn"h în modificări în model, iar dacă se dovedesc a fi cardinale, atunci decupați un nou model Timpul petrecut în această etapă va da roade pe tot parcursul procesului de producție al acestui produs Odată ce v-ați hotărât asupra designului cuțitului, transferați silueta pe hârtie de etichetă și lipiți-o pe placa de oțel [ ] Faceți o gaură în tijă și apoi găuriți Prin faptul că mai întâi găurim o gaură, o gaură și apoi tăiem lama, suntem amândoi și ne dăm o cantitate suficientă de myai-rial, pentru care ne putem ține la muncă ulterioară Deci este mai sigur să te împrietenești cu un burghiu Dimensiunea acestei gauri ,ѵ | soțiile se potrivesc exact cu diametrul știftului care va atașa mânerul de tijă În acest caz, diametrul (I al versiunii este de , milimetri Descrierea detaliată a procesului de producție Ca și înainte, începeți cu -u i uі ite multe schițe diferite de const-іukі ji іi Oprește-ți alegerea pe acele copii izo->ra în care ai reușit să obții o combinație armopică a formei lamei, ііхід і și mânerul Nu vă agățați de un singur formular, dacă aveți o mulțime de i іri pіgov, veți avea o mulțime de unde alege Alegeți câteva desene care vă plac cel mai mult și transferați imaginea lor dimensională iolior i pe argon gros Decupați aceste siluete și rotiți Modelarea și pilirea lamei [ ] Lama goală poate fi băută ferăstrău pentru bijuterii, ferăstrău cu bandă și ferăstrău [ ] Fierăstrău teșitul cu o pilă Deoarece acest cuțit se presupune a fi subțire și ușor, primul pas este să subțiezi lama spre vârf Niv acelea și sculptați linia ricasso Lucrați cu ferăstrăul până când lama este foarte subțire și ascuțită Pielea grosieră, îndepărtați urmele fișierului Postenepm | treceți la numere mai puțin brute i hârtie dacha, care se termină undeva în jurul nr Proiect : Cuțit de cioplit în lemn cu tijă parțială / *inc cuțit finca real făcut de David Boy Inelul decorativ din jurul mânerului de lângă lamă este realizat din două metale contrastante (Poza pentru public- și permisiunea gratuită a autorului cuțitului ) hfhn yen și lăsați oțel Incalzesc otelul, incalzindu-l la n Și apoi va dobândi un roșu strălucitor-■m 'culoare spion, apoi se va răci într-o masă-■ chikk govik, nu îl puteți întări Din partea de jos a aceleiași piele nr a rămas o peliculă neagră de oxizi Acesta este I od * i mo pentru a putea în timpul vacanței sau ai putea vedea schimbarea de culoare Încălzește oțelul încet și lama nu se va umple Mişcările perfecte în timpul sculpturii în lemn ■ i emit presiune transversală asupra "a căruia, prin urmare, este extrem de important să salveze-VI i și cam g fragilitatea materialului Asta e treaba, că în acest caz îl aducem în starea în care metalul • >|ігі yut culoarea prunei Desigur, în acest loc, procesează-i capetele Uneltele de sculptură în lemn pot fi făcute din orice bucată de metal I Proiectul : Cuțit de cioplit lemn cu tijă parțială / II trebuie să-l puneți pe un suport și să-l ungeți cu flux Puneți bucățile de lipit în locurile potrivite și încălziți ușor cu o torță până când lipitura se topește inglyikom, astfel încât să se potrivească bine- • *іb și "lipiți cusătura Folosiți argint ('• іні ііі (refractar) lipitură și potrivită g din acest flux de caz Nu folosiţi • în niciun caz lipire • ■■Care plumb, din moment ce primitul re-, și poate să nu reziste manipulative-și pe care îl vom produce cu m suna mai departe iar acum bucla noastră nu are ■іrma corectă Îi poți da cu ajutorul "i • ii clești sau reguli (oțel, îngustare-■ ■ ■■ I până la capătul sculei) Lipirea cu plumb, cel mai probabil, este tocmai pe Iran la gay Inelul de argint este atașat de • i-fi irm i, ca să poată fi pus pe ■ i ippy deja mai devreme oval Compus • і dѵ am tăiat mânerul și apoi am găurit Cu ajutorul unei plăcuțe cu numele convertite, dați acestei găuri I o formă unghiulară Pregătiți părțile principale ale mânerului, în fiecare dintre • făcând aceleași pași dreptunghiulari Faceți o colecție de probă de articole pentru a vă asigura că totul este • și se potrivesc perfect • •asamblați toate componentele, de n ori pre-împrăștiindu-le Cm i i Strângeți strâns piulița și așteptați până când lipiciul este complet uscat Piliți sau șlefuiți mânerul până la forma sa finală Terminați cu șmirghel # Aplicați ceară Analiza designului cuțitului Principala diferență dintre acest tip de cuțit și cuțitele cu tijă plină despre care am vorbit mai devreme este că mânerul arată complet diferit aici Pe un cuțit cu o tijă de lungime completă, banda a devenit vizibilă de-a lungul întregului mâner Acest tip de construcție presupune un mâner pe tot corpul, în interiorul căruia este ascunsă tija Materiale precum cornul de animale și unele lemne sunt deosebit de potrivite pentru producția de mânere de cuțit cu tijă ініі іп cuțitul se caracterizează printr-o lamă scurtă lată care trece de-a lungul unui • • •! i chi pentru a degresa suprafata ■ I P ILL Am tăiat lama de ferăstrău cu bandă goală cu un ferăstrău de bijutier Poate că tu și tăiați metalul în câteva bucăți mici și mari prin îndepărtarea oțelului Nu vă fie teamă să faceți • Kenia Adesea procesul este • Dacă este mai rapid și mai economic, tocmai asta vei face și Am timp și efort pentru a ocoli colțuri • ••!• ing fiecare centimetru de oţel II І і cu un praf, ciopliți necesarul - i - ich pe lamă Ca si in cele anterioare ) se face cu ajutorul unei râșnițe i|wsh!■ și apoi răcește-l în lichid- (de obicei ulei sau apă) Coada-, i i іkalivat nu este necesar, dar cu toate acestea eu "și temperatura lor scade acolo unde yg sau k * intră în tijă, rezultă din- b Prin urmare, încălzind lama, lăsați nuanța roșie eu prima parte a tijei Următorul pas este să iei o vacanță • і zli, pentru a obține raportul necesar de flexibilitate npya și capacitatea de a ascuți-II și -a culoare de aproximativ milimetri lățime r i Între această dungă și culoarea albastră ar trebui să existe o linie de șase milimetri de culoare maro-prune Ce fel de distribuție a culorii se poate obține prin așezarea lamei pe o cărămidă refractară, astfel încât fundul (partea cea mai groasă) să fie suspendată de-a lungul tăieturii ii se pune pe marginea lamei o bucată de metal inutilă ■ și și o bucată de metal, cum ar fi un molid bătrân Acesta va lua de la margine aproximativ ііnch- căldură Dirijați flacăra arzătorului intensitate medie pe cărămidă în direcția de sub patul cuțitului care iese din cărămidă Cărămida va deveni în curând roșie Astfel, căldura este direcționată către partea mai groasă a lamei Acest lucru "înlocuiește" fluxul de căldură pentru acesta și îi oferă posibilitatea de a se distribui mai bine pe toată lama sau peste pila veche, dar nu va permite supraîncălzirea muchiei de tăiere Este destul de simplu să controlezi intensitatea și direcția flăcării, precum și aranjarea pieselor Exersează-te de câteva ori! b, vei stăpâni acest proces și vei realiza că este extrem de convenabil Această metodă poate fi utilizată la călirea lamelor turnate de forme și dimensiuni Secțiunea lamei adiacentă lamei trebuie încălzită până la o culoare albastră Apoi șlefuiți lama cu șmirghel # Pregătirea tijei [ ] La acest cuțit, mânerul va fi ținut de o piuliță specială înșurubată pe capătul tijei Primul pas în pregătirea tijei este verificarea lungimii acesteia, dacă este proporțională cu forma și dimensiunea tijei Dacă tija este prea lungă, atunci acum II) Cuțite Tutorial Matrița de tăiere a filetului trebuie să fie avansată în jos pe arborele șurubului creat, înfășurându-l o jumătate de tură înainte, apoi un sfert de tură înapoi și așa mai departe Ick'mya să-l tai Lucrați încet pentru a nu apuca accidental prea mult Cu o pila, da ultimilor , centimetri ai tijei o forma rotunda in sectiune transversala Aici va fi atașată piulița La sfârșitul acestei secțiuni cilindrice, tăiați un mic teșit circular - vă va fi mai ușor să instalați filetul | ] Firul este tăiat cu o unealtă mică numită tăietor de fir Aceste discuri de oțel sunt vândute în satul Nyurakh, dar le puteți cumpăra separat și pentru mai puțin de un dolar pe bucată Recomand să achiziționați o matriță și o piuliță din alamă sau oțel inoxidabil cu filete potrivite Dimensiunile pătratelor sunt indicate prin două numere: primul indică diametrul știftului pe care veți aplica filetul șurubului, iar al doilea indică numărul de spire pe inch ( , centimetri) Desigur, trebuie să alegeți o matriță de filetare potrivită pentru cuțitul pe care îl faceți în prezent: da, cel mai probabil, diametrul său ar trebui să fie de - milimetri Pentru a răsuci matrița, puteți achiziționa un mâner special sau puteți economisi bani și folosiți clești obișnuiți Înainte de a începe să tăiați firul, setați lama vertical cu vârful în jos Așezați o matriță la capătul tijei și înșurubați-o pe tijă aproximativ o jumătate de tură Încercați să mențineți placa paralelă cu podeaua Reveniți cu un sfert de tură pentru a scădea așchiile de metal Apoi întoarceți din nou matrița o jumătate de tură, întoarceți-vă din nou cu un sfert de tură și puneți câteva picături de ulei pe coada fitilului Continuați aceste mișcări înainte și înapoi până când ați transformat aproape toată partea rotunjită a tijei într-un șurub cu filet I Dacă matrița se întoarce cu mare dificultate, atunci tija poate fi prea groasă pentru această matriță Prin urmare, capătul tijei ar trebui să fie pilit puțin și să încercați din nou [ ] Dintr-o foaie groasă de alamă, tăiați bucăți pentru strajă și pentru vârful mânerului Ridicați un burghiu cu același diametru ca vârful tijei sau puțin mai mic Faceți câte o gaură atât pentru protecție, cât și pentru vârful mânerului Introduceți lama ferăstrăului în orificiul din protecție și apoi fixați lama pe cadru Băut și acele gaura dreptunghiulară Această parte ar trebui să se potrivească foarte strâns pe coadă Proiectul : Cuțit din piele cu tijă traversă / Yupik În principiu, este mai bine să tăiați din - | іі gie puțin mai mic, apoi să aduceți treptat • la dimensiunea dorită cu un fișier Neatenția în faza de pană va reduce semnificativ calitatea cuțitului turnat Lucrând la acest but- • pm, am decorat acea suprafață a gărzii, pe care o veți vedea când vă uitați la partea din față a lamei, cu mici denivelări deprimate și g Acest model, pe care japonezii I \ ii iii iioT "caviar de pește", se aplică pe nămolul me-i cu un pumn Acesta este un instrument folosit frecvent, pe care îl puteți cumpăra din magazinul meu de hardware Disc de alamă oѵ > ip> pus pe nicovală în timpul ■' > і s cu un ciocan Puteți veni cu ■ modele al -lea, sau puteți lăsa doar nota і'цііОј netedă făcând o gaură într-un coarne de căprioară |H| Acum este timpul să acordați atenție materialului din care va fi realizat mânerul În unele cazuri, cum ar fi de exemplu, când se lucrează cu un coarne de cerb, o bucată este tăiată imediat la lungimea dorită Alte materiale, cum ar fi lemnul, pot necesita frezare și prelucrare externă Orificiul din centrul mânerului trebuie să fie dreptunghiular în secțiune transversală, iar tija ar trebui să se potrivească foarte strâns în ea Toate acestea nu vor permite mânerului să se rotească în jurul propriei axe Pentru a realiza o gaură dreptunghiulară, găuriți câteva găuri, una peste alta O punte mică de material rezidual între găuri poate fi îndepărtată cu o ramă sau daltă Uneori trebuie să apelezi la arderea pasajului cu o bucată de metal subțire și îngustă înroșită (Dacă ați fost vreodată prezent la o calcinare a unui coarne, știți că este cel mai rapid mod de a curăța o cameră ) În fotografia corespunzătoare, puteți vedea o râșlă rotundă adaptată pentru sarcină Pe roata de șlefuit Pentru a aplica un astfel de model pe garda, a fost folosit un pumn / Cuțite Tutorial Această pilă avea dinți tăiați pe discul de șlefuit din două părți opuse Instrumentul rezultat este util atunci când trebuie să scăpați de materialul inutil între două găuri zdrobiți o parte din raspă astfel încât să obțineți o tijă cu două fâșii de dinți Un astfel de instrument este extrem de eficient pentru îndepărtarea excesului de material între două găuri, ca în cazul nostru O altă abordare este să găuriți o gaură și apoi să o lărgiți cu o pilă de sus și de jos până când este suficient de lată pentru ca tija să se potrivească Fișierul nostru convertit este potrivit și pentru alezarea găurii Când lucram la cuțitul pe care ți-am sugerat să-l faci în acest proiect, am decis să introduc mai multe straturi de piele în construcția mânerului Pielea va acționa ca un amortizor pentru a proteja coarnele destul de fragile și, de asemenea, va ascunde inexactitățile la tăiere Puteți cumpăra material fibros special din magazinele de fabricare a cuțitelor, care poate fi folosit și la tăiere scopuri Cuțitul din proiectul este realizat folosind acest material de amortizare Adunați bucățile de cuțit pentru a vedea dacă totul este în ordine Apoi scoateți mânerul și lustruiți lama dacă doriți Asamblare [ ] Pune din nou toate părțile brațului împreună De data aceasta, fiecare ceai compus spatele cuţitului de asamblare poate fi rotunjit piuliţa de alamă şi făcută pe ea і •> p ko crestături cu o pila simplă când lipiciul se întărește, puteți folosi șmirghel și șmirghel pentru a da mânerului forma finală, iar cornul este lustruit (chiar și cu o pilă de mână), se încălzește, ceea ce poate determina acționarea lipiciului epoxidic • Recomand să țineți mânerul în mâini și nu în mănuși, astfel încât să vă simțiți inconfortabil dacă nu este prea pus incalzit Va fi mult mai înțelept din partea ta dacă lucrezi încet, luând pauze, decât dacă strici întregul produs din pricina Nuca poate fi lăsată așa cum este, sau cu puțină ingeniozitate și lucru atent la pile, poate fi transformată într-un ornament decorativ, așa cum se arată în fotografie Ole- ^iiiіі'іb și cuțitul de piele / utilitar este fabricat de Chuck Evans din oțel , ȘI > іi nuc, nituri din alamă (Fotografia prin amabilitatea lui ■ Ch'ni Ping a autorului cuțitului ) / Cuțite Tutorial Cornul este de obicei lăsat netratat, dar poate fi acoperit cu un strat subțire de ceară, dacă se dorește Lemnul poate fi finisat cu ulei de in, ulei industrial, lac si/sau ceara Dacă înainte de asta ai dat putere lamei străluciți, apoi în această etapă este necesar să-l procesați din nou pe o roată de lustruit Ascuțiți marginea de tăiere cu o piatră de ascuțit și editați Dacă doriți să faceți o teacă pentru produsul finit vezi capitolul PROIECTUL : CUȚIT DE VÂNĂTOARE CU MÂNER GOLIT Acesta este un cuțit specializat numit uneori și cuțit, pentru salcie în condiții extreme Este echipat cu un mâner gol, care poate fi folosit pentru a depozita obiecte mici necesare vieții sălbatice: cârlige de pește, o țesătură de fir de pescuit, tablete pentru purificarea apei și așa mai departe Capul lamei este ascuțit pentru un ferăstrău și se fac găuri în el, astfel încât cuțitul să poată fi atașat de " " i, busolă, ac și ață, vânătoare-I> CHI, târâi Fierăstrău, pile, echipamente , tratament termic și lipire " armătură Ct şi, acele părţi din materialul din dop, II * reduc greutatea acestuia Întoarce "- i exterior al dopului la un frumos ■n şi i şi lustruieşte Găuriți din-și (• pentru curea Introduceți apărătoarea și găuriți un orificiu pentru curea, precum și un orificiu central pentru mânerul BK'Ciia Cu o pilă uve-M * " 'IV diametrul acestei găuri la • găuri, până când mânerul este strâns în ea Mpiiipe două semicercuri de alamă la іu i ■ gu unde este atașată tija merge la lamă File această construcție cu o pilă până când este strâns legată de tub Încălziți lama Lipiți lama de mâner Finisarea produsului depinde de preferințele dumneavoastră personale Înfășurați frânghia în jurul mânerului Ascuțiți lama pe piatra de ascuțit Analiza designului cuțitului În opinia mea, dintre toate proiectele din această carte, acest cuțit pare cel mai intimidant Aceasta este o armă serioasă, al cărei design este determinat numai de funcționalitate și durabilitate Multe companii industriale care produc arme cu tăiș au produs recent acest tip de cuțit O versiune populară a acestui cuțit are un mâner din plastic turnat cu un dop din spate în formă de busolă în miniatură Anterior, mânerele erau realizate numai din oțel inoxidabil Ambele variante sunt produse de înaltă calitate, mult mai greu de fabricat decât cuțitul pe care ți-l sugerez să-l faci în această sarcină Tocmai m-am întrebat, este posibil să faci un cuțit de vânătoare din materiale obișnuite pe care le poți cumpăra dintr-un magazin? Acest capitol este răspunsul meu la întrebare și, ați ghicit, răspunsul este da, puteți Dacă ai ocazia să lucrezi într-un atelier și știi să prelucrezi oțel inoxidabil și materiale similare, te-aș sfătui să faci cu siguranță singur un astfel de cuțit Acest cuțit este un produs foarte practic, care este distractiv de făcut și o plăcere de utilizat / Cuțite Tutorial Descrierea detaliată a procesului de producție [ ] Cuțitul nostru, pe care îl puteți vedea în fotografia de la începutul acestui capitol, are o lamă ascuțită pe ambele părți Cu toate acestea, lama poate fi și unilaterală Lamele cu două tăișuri sunt ilegale în unele state din SUA și alte țări, așa că verificați cu forțele de ordine înainte de a petrece timp în dezvoltarea design-urilor După ce ați primit aprobarea, schițați câteva schițe și alegeți-o pe cea mai reușită Făcând o călătorie la magazinul de instalații sanitare și metalurgie, vă veți aproviziona cu toate piesele metalice necesare Am folosit un tub de cupru de cm cu diametrul de , cm, un manșon de alamă cu un fir tot de , cm diametru și un dop interior din alamă Puteti gasi si alte tipuri de aematura care sunt potrivite in acest scop Vă recomand să ridicați mai întâi piesele de lăcătuș și apoi când pas pentru tăierea lamei Deci puteți evita o situație neplăcută, să (lama se dovedește a fi disproporționată în raport cu mânerul Decupați un model de carton al cuțitului și introduceți-l în mâner pentru a verifica dacă cele două părți ale cuțitului se potrivesc bine După ce te-ai asigurat că se potrivesc, transferă silueta pe decal și hârtie și lipește-o pe oțel Am folosit oțel C, dar puteți lua și oricare (alt oțel care poate fi călit Taierea lamei [ ] Tăiați lama cu un ferăstrău cu bandă și un ferăstrău de bijutier așa cum a fost descris anterior Cu pile sau pe o secțiune subțire, lucrați pe marginile lamei [' Da, contururile lamei vor deveni îngrijite, sculptați teșirea Urmele grosiere de la pilirea inițială cu pilă au fost îndepărtate prin lustruirea din ce în ce mai mult cu șmirghel fin Ca rezultat, veți ajunge cu o lamă cu un luciu stâng uniform Pentru a asambla mânerul acestui cuțit, am folosit fitinguri obișnuite pentru instalații sanitare Proiectul : Cuțit de vânătoare cu mâner gol / | Si "* n i • gіi este puterea produsului I Aproximativ la mijlocul procesului, formarea lg iviya trebuie întreruptă prin rotirea ferăstrăilor, dacă sunt prevăzute, ■ la celălalt cuțit Acest lucru se poate face juve-■iii>și pli cu un ferăstrău sau pe-K^npm m Fii atent la unghiul ■ ii i іubev din desenul meu El are posibilitatea de a produce tăiere în timpul ■•'Shіya de la sine, în care o persoană I- "mâner pimka I 'II Curăţat vase În i ' іііshoyu suprafața conductei de cupru și Iisoy, fără filet, o parte din fitinguri * Pregătiți piesele pentru lipire Poate sa- iii si lipitura moale, dar in aceasta În acest caz, recomand lipirea refractară puternică (argint) Aplicați o cantitate generoasă de flux de brazare (eu folosesc Handy Flux) și uniți cele două părți Puneți câteva bucăți mici de lipit de-a lungul cusăturii și începeți să încălziți încet Primul pas este evaporarea umidității din flux Dacă aduceți torța direct pe piesa de prelucrat prea repede, fluxul va fierbe și bucățile de lipit vor cădea Când fluxul încetează să barbote, flacăra arzătorului trebuie adusă mai aproape de metal Mișcați încet lanterna pe toată lungimea țevii Culoarea metalului fierbinte vă va ajuta să vă asigurați că ambele părți (țeavă și fiting) sunt încălzite la aproximativ aceeași temperatură Se încălzește până când lipitura se topește, apoi se retrage imediat torța și se răcește mânerul timp de aproximativ o jumătate de minut Reziduurile de flux pot fi îndepărtate ștergând metalul cu o soluție de curățare / Cuțite Ghid pas cu pas pentru decaparea moale sau clătirea sub jet de apă fierbinte [ ] Când fabrica a produs ștecherul care să servească drept spate al mânerului pentru noi, sa presupus că principalul său avantaj ar trebui să fie rezistența și simplitatea Nu prea arată ca un detaliu pentru un cuțit fin Utilizați un ferăstrău, pilă sau polizor pentru a îndepărta o parte din material din spatele pătrat al dopului Când pluta a devenit mai mult sau mai puțin acceptabilă ca dimensiune și formă, găuriți în ea o gaură pentru a putea introduce cureaua În acest caz, când am șlefuit alama, am lucrat-o treptat până la un șmirghel foarte fin, aproximativ # , apoi am șlefuit-o până la un finisaj în oglindă Desigur, te poți opri când atingi nivelul de strălucire care îți place [ ] Desenați și tăiați paza dintr-o foaie groasă de aramă Am decis să respect standardele în fabricarea unor astfel de cuțite și am făcut ovalul de gardă În această situație, puțin mai puțin de doi centimetri de protecție iese din fiecare parte a lamei Am făcut două găuri de mm în protecție pentru a lega cuțitul de un stâlp și a-l folosi ca harpon Fiți deosebit de atenți când găuriți gaura mare rotundă pentru a o potrivi foarte bine în mânerul tubului [ ] Folosiți un calibre circular sau un calibre pentru a determina dimensiunea semicercului care, atunci când este adăugat la grosimea tijei, va închide orificiul din mâner Tăiați două astfel de semicercuri din același material ca și garda Pentru a vă lăsa posibilitatea de a depune aceste părți, faceți-le puțin mai mult decât este necesar pripa lipiți-le la tijă cu lipit de argint topit Lipitura moale (ac de tricotat) poate fi folosită și în acest caz, dar atunci cuțitul își va pierde din valoare Dacă totuși doriți să lipiți cu lipitură fuzibilă, amânați acest ІШch până în momentul în care lama nu este supusă tratamentului termic Călirea și călirea oțelului [ ] Întăriți lama încălzind-o la cca când capătă o culoare portocalie strălucitoare Ricasso și tija nu trebuie să fie întărite Încălziți oțelul la temperatura corectă și apoi răciți cu ulei sau apă, conform recomandărilor pentru tipul de oțel pe care îl utilizați Verificați calitatea călirii prin trecerea ferăstrăului prin oțel Ar trebui să auziți un sunet înalt și subțire Dacă întărirea a avut succes, atunci treceți imediat la ascuțirea oțelului Roșu Îndepărtați zgura neagră de pe ambele părți ale lamei cu șmirghel Așa că îți va fi mai ușor să "citești" schimbând culoarea EY cuțitul este conceput astfel încât să poată (■ s în acest caz nu avem atât de mult în capacitatea lamei de a menține o ascuțire de p pentru o lungă perioadă de timp, atât de mult în puterea extremă a produsului Prin urmare, voi tempera totul la o prună sau culoare maroniu-liliac Acest lucru îl va face suficient de flexibil pentru a rezista la sarcini grele și, în același timp, va afecta foarte mult capacitatea de atenuare Proiectul : Cuțit de vânătoare cu mâner gol / / Metalul 'S nu este încălzit mai mult decât Io eu bolnav |' reticență în rezolvarea acestei probleme După ce ați îndreptat o parte a arcului de aproximativ de centimetri lungime, străluciți în roșu punctul de tăiere Pentru a tăia sucul goth pe care îl veți folosi, loviți-l cu un ciocan fie pe țagla unui fierar, fie pe marginea unei nicovale Loviți la intersecția barei și a marginii șalului cu partea plată a ciocanului până când apare o dungă întunecată prin roșeața oțelului fierbinte Continuați să îndoiți și să desfaceți de-a lungul acestei linii până când bara se rupe în două jumătăți Abia după ea ІІш і depozit Forjarea în continuare îl va întinde și îi va da forma dorită puteți răci metalul și puteți începe munca adevărată de a face un cuțit [ ] Aprinde cărbunele din forjă Cum să faceți acest lucru este discutat mai detaliat în Capitolul Când flăcări și fum apar deasupra mormanului de cărbune și când faceți o mică gaură în grămadă, vedeți un miez roșu-portocaliu de cenușă care mocnește, aceasta înseamnă că este timpul să faceți acest lucru actioneaza Asezati capatul barei de otel in centrul creuzetului si incalziti ultimii - centimetri din acesta pana la rosu-portocaliu Opriti burduful si scoateti bara de pe foc Încercați să nu vă faceți griji arde o flacără Cu lovituri rapide (dar nu ascutite) asezati capatul tijei pe k]> * nicovala, asezand-o in unghi drept din trpi cat va fi cutitul tau si din m u barei cu care ai inceput funcționează • Cel mai probabil, această lovitură trebuie aplicată într-un punct, situat la aproximativ - , centimetri de capătul barei Lama ascuțită a ciocanului este folosită pentru ghidarea plasticului g Proiectul : Forged Marching nol / IV) "Și cealaltă lamă a ciocanului este folosită pentru a direcționa fluxul de plastic al meu i i dar timpul loviturilor >• metal în timpul loviturilor de ciocan Kli-ii și o formă diferită a ciocanului vor dispersa metalul și i în direcții opuse, cum ar fi prezentată în figură Impacturile cu un nas transversal la unghiul dorit vor dispersa metalul de-a lungul lungimii tijei Deci tija va deveni lungă ірн іц і і і і і ііі іchi ut ір arl dii este mai bine să joci în siguranță decât oui I steel Când oțelul ia foc, pornește l | împrăștie scântei ca bengalele ;■ " foc Dacă loviți oțelul la acest vt • ment, acesta se va sparge, iar cheile periculoase înroșite vor zbura în părțile ">•' Daca accidental lasati otelul pnl sa urle, atunci scoateti piesa de prelucrat din foc, d іn | se lasa sa se raceasca, se taie partea deteriorata i- t bară și o ia de la capăt Continuați să forjați zona stovikului, dându-i o formă pătrată / Proiect : Cuțit de camping forjat / I ii <> sau menghină deschisă ■ Faceți clic aici pentru a vă asigura că tija are aceeași grosime pe toată lungimea Acest lucru este important în i- număr şi astfel încât apărătoarea să poată ( * să se potrivească strâns la tijă -■ s i b conexiuni ale tijei şi lamei tre-I în - ' atenţie deosebită -(|іі l y іi com, dar e mai bine) să o faci în timpul |rnkp deoarece este mai rapid I 'I Acum este timpul să dai vni-T ni nu lama în sine Cât de mult este necesar să-l forjați, depinde, desigur, de o formă a unei piese de oțel Dacă nu poți lucra cu o piesă dreptunghiulară i sau asemănătoare ca formă și dimensiune cu piesa pe care urmează să o faci, nu va trebui să lucrezi prea mult Daca ai o lanseta rotunda la sectiune, ca cea folosita de mine, atunci primul pas ar trebui sa fie sa faci o coada de cal *iiiiii • canistra cu ulei după plantarea ei lângă forjă Ca și în proiectele anterioare, lama trebuie să facă mișcări agitate, astfel încât să găsească constant ulei rece în contact cu oțelul Procesul de călire a oțelului într-un cuptor diferă puțin de călirea cu un arzător Pune o bucată grea de oțel în vatră pentru a se încălzi în timp ce răzuiești pelicula de oxizi din lemn O bucată mare pe foc ar trebui să se încălzească cel puțin la o căldură roșie, dacă lama este mare, atunci puțin mai strălucitoare Eliminați acest ku" Cuțit mare de sculptat realizat de Bob Coogan Lama este din C si gsh mokume guard, iar mânerul este din micarta de in negru (Fotografia este publicată cu permisiunea expresă a autorului cuțitului ) Proiect : Cuțit de camping forjat / І<> і I orna si pun fie in semineu, fie pe nicovala Poziționați patul lamei Idol al acestui metal încălzit vі la a De îndată ce apar culorile, spunând ji adică că procesul de întărire a început, lama trebuie imediat răsturnată pentru ca căldura să fie distribuită uniform Controlați definiția culorii așa cum ați făcut în proiectele anterioare, schimbând poziția • lamei pentru a direcționa căldura în direcția corectă Când întărirea este completă, lama trebuie să fie răcită Perg d gem cum să treci la pasul următor- Eu, nu uita să îndepărtez recipientul de ulei de forjă Cutter IxShank | ] Cu o pila, piliti tija, oferindu-i aceeasi grosime pe toata lungimea Folosind un șubler, șubler sau menghină deschisă, verificați dacă tija are aceeași grosime și lățime pe toată lungimea sa Este posibilă și o altă opțiune: o tijă, care se îngustează uniform de la lamă spre capătul mânerului Garda a pus- ii pe tija din spate, de aceea coada shi to ar trebui să aibă aceeași grosime |'>] Acum trebuie să tăiați garda Soda ii i 'i acest cuțit special, am făcut ns și ards din cupronickel Cu toate acestea, puteți folosi și alte materiale pentru a face ■ mocnirea apărării și, de asemenea, faceți o protecție I Orificiul dreptunghiular din apărător trebuie să fie ajustat la tijă, iar apărătoarea trebuie să fie amplasată strict perpendicular pe partea inferioară a lamei Deci tăiați-o ■ urate, iar apoi a băut cu o pila ii|smu pas, verifica daca l pі і ѵ de tija este corecta Tăiați excesul înalt, dacă este cazul Acesta are un maner din discuri de piele Am cumpărat bucăți de piele de la un meșter care a făcut curele De asemenea, puteți cumpăra koku de la cizmari sau din întreprinderile care produc curele pentru mașini-unelte Tăiați o bucată de carton cu diametrul corect și o gaură dreptunghiulară în mijloc Transferați-l pe piele și tăiați multe dintre aceste cercuri cu un cuțit ascuțit Când cuțitul este e i > tărâțe, suprafața mânerului va trebui în continuare prelucrată, așa că nu vă agățați de precizia tăierii cercurilor Puneți discurile pe tijă în timp ce lucrați pentru a vă face o idee despre cât de mult îngropați Pentru a face acest cuțit și mai interesant, am introdus și tampoane din țesătură fibroasă groasă între cercurile de piele Ele pot fi cumpărate de la magazinele de artizanat În aceste scopuri pot fi folosite și alte materiale [ ] Scoateți partea inferioară a tijei și pregătiți capătul tijei pentru a instala piulița Ultimii , centimetri ai unghiei ar trebui să primească o formă cilindrică, rotunjind ușor vârful Planikoіi tăiați firul la aproximativ - milimetri din lungimea tijei Consultați Capitolul pentru mai multe informații despre acest proces Făcând o piuliță înfundată [ ] Poate fi înșurubat la mâner și ku producția industrială, la n - b bu Puteți cumpăra un suport în formă de T pentru un robinet, sau clești pot fi adaptați în acest scop Firul se face astfel: o jumătate de tură vsh-red, apoi un sfert de tură înapoi Mișcarea inversă elimină așchiile Continuați aceste mișcări înainte și înapoi până când veți Pentru a obține piulița într-o formă de con, înșurubați-o pe șurub și introduceți șurubul într-un burghiu manual Atașați pila la piulița rotativă și va prinde rapid contur Proiectul : Cuțit de camping forjat / І $ Rumgnt-ul nu va incepe sa se intoarca usor in IlikU ] Piulița trebuie să fie conică pentru a ține piesele ru- • > și і și ferm Începeți prin a tăia un cerc din ygі іla, cu o gaură filetată în interior Contorul său ar trebui să fie de aproximativ , mili- ra Se poate folosi forma conică -■ ii cu mâna sau punând o piuliță pe un șurub, introducând-o într-un burghiu și apoi folosind o pilă și un șmirghel dur ] Vârful mânerului reprezintă discurile ii și ii de cupronickel L-am tăiat din acea foaie din această bijuterie de metal Tsmlpy Pentru a se potrivi o piuliță proaspăt înșurubată, în vârf trebuie să se facă un orificiu în formă de con O modalitate de a face acest lucru este să folosești mai multe burghie, începând cu (Іnlі pyugo și terminând cu una mică nereguli rămase Un alt sub-oprire este să folosești un ferăstrău de bijutier-Іоіі, care ar trebui să fie ținut sub om, astfel încât gaura să fie koni- kim Faceți suprafața găurii \ care se poate face cu un mic roshi [pilă ionică În mod constant cât de bine se potrivește conul în gaură, veți putea prinde acel mo ment când vor intra strâns unul în celălalt Apoi vârful mânerului poate fi tăiat dintr-o foaie mare de metal, •• L' palanul mânerului poate fi încercat cu obp i gi Cum să asamblați mânerul [ ] Dacă asamblarea de testare a mânerului a reușit, dezasamblați-l Nu este amestecat suficient adeziv epoxidic Acum puneți piesele înapoi împreună cu mâna, de data aceasta răspândind un strat de adeziv pe fiecare disc Când vârful fleece este instalat, înșurubați piulița și strângeți-o bine 'io este convenabil de făcut cu clești Lăsați lipiciul să se usuce atât timp cât este specificat în instrucțiunile de utilizare [ ] Forma finală a mânerului trebuie dată cu o pila și șmirghel La șlefuire aveți grijă ca ceasul de metal să nu se încălzească prea mult și să ardă lipiciul Lucrați încet, verificând constant cât de confortabil și frumos va fi mânerul Este mai bine să petreceți mai mult timp decât să tăiați accidental excesul Când șlefuiți vârful mânerului, conul și nuca proeminentă se vor îmbina cu acesta și nu vor fi văzute [ ] Muchia de tăiere necesită ascuțire și piatră de ascuțit, iar noul tău cuțit este gata PROIECTUL : TĂCIERE DE BUCĂTĂRIE I În acest capitol, vom vorbi despre un cuțit de uz casnic, care este de obicei folosit pentru a toca și toca legumele și carnea Uneori se face referire la el prin cuvântul eschimos "ulu" Principala diferență față de toate celelalte cuțite din această carte este că mânerul este din același material ca și lama O altă diferență: am lăsat urme de la ciocan pe produsul finit Aceasta nu este o parte integrantă a tăietorului, ;/ W după ce culoarea roșie a dispărut Na-p) " kenya, care rezultă din forjare la , "chic temperatură scăzută, va rămâne ■ sau va cauza probleme în viitor Tăierea în două benzi Eu la o temperatură de căldură roșie cu ajutorul d) semifabricate pentru îndoirea metalului sau muchii cu ii onalni Instalați incandescent up- II p la ia o bară de metal la un unghi față de marginea de pe margine și loviți-o cu puternic, r kim lovituri Locul inciziei pe măsură ce I l h pH-ul și aduceți la o căldură roșie honul ] Acum încălziți din nou vârful lamei roșu și întindeți benzile puțin depărtate mânere Îndoiți un mâner înainte, > celălalt înapoi, așa cum se arată în ilustrația ip i Acest lucru este necesar pentru ca puii să poată ajunge la m ѵ eu forjez, de unde tu \ > sculptură în metal Am îndepărtat excesul de oțel cu o mică roată de șlefuit Acesta este un proces rapid, iar graba nu este inductivă aici În procesul în care instrumentul va îndepărta cele mai subțiri straturi de metal, se va forma un relief Asigurați-vă că purtați ochelari de protecție Călirea și călirea oțelului [ ] Când lucrarea la ornament este terminată, întregul produs trebuie verificat pentru eventuale bavuri, iar dacă le găsiți, tăiați-le cu o pila După prelucrarea produsului cu pielea tare, acesta este gata pentru tratament termic fie la cald, fie în vatră Încălziți lama la căldură roșie ( , mm de la muchia de tăiere) Apoi se răcește în apă sau m k l "în funcție de tipul de oțel Cât tols!" metalul poate fi ținut în mâini, cântarul negru trebuie îndepărtat cu șmirghel și magie, iar lama trebuie eliberată la culoarea prunei Acum puteți procesa pi cu șmirghel, de exemplu, nr [ ] Ultimul pas, ca de obicei, este ascuțirea muchiei tăietoare pe piatra de tăiat Pe un internet atât de gros] nu veți putea obține o claritate fragilă, dar acest lucru nu este necesar pentru tocarea legumelor și m "acest lucru nu este necesar Dacă cuțitul nu este îndepărtat și îndepărtat după ce a fost spălat, acesta va rugini rapid Dacă se corectează •" îngrijire, atunci după câţiva ani ■ este acoperit cu o frumoasă patina închisă PROIECTUL : CUIT DE BUZUUNAR CU O LAMA Nimeni nu știe cu siguranță când a fost introdus primul cuțit pliabil, dar, după toate conturile, s-a întâmplat cu foarte mult timp în urmă Chiar mai mult decât un cuțit de vânătoare, cuțitul pliabil reflectă schimbarea nevoilor societății Iată, de exemplu, un cuțit, pe care astăzi oamenii îl poartă adesea în buzunare Inițial, a fost folosit pentru ascuțirea gâștei și a penelor, iar la un moment dat era la fel de parte integrantă a cuiva (În toate echipamentele de birou, cum ar fi un ascuțitor de creion în zilele noastre) acest capitol vă arată cum să faceți o piele simplă pliabilă, inclusiv cum să realizați o machetă transparentă la dimensiunea normală a mânerului pentru a vedea cât de bine funcționează înainte de asamblarea finală proiectul introduce, de asemenea, o tehnică precum gravarea pe alamă / Cuțite Tutorial Desen de asamblare al unui cuțit de buzunar cu o singură lamă Lista materialelor necesare Lama si arc: bucata de otel carbon de aproximativ , cm x , cm x , cm Mâner: tabla de alamă de aproximativ de centimetri pătrați grosime de aproximativ , mm grosime Șabloane: sticlă organică suficient de transparentă pentru mâner, , sau , mm Șuruburi: acestea vor fi folosite pentru a ține temporar cuțitul împreună; ESTE TREBUIE SĂ FĂRĂ STANS ÎN OTHI I stia concepute pentru nituire Echipamentul principal și potrivirea! cadru și panouri, burghiu, i | pile, echipamente pentru tratament termic, clorură de fier, marker pentru STS i Scurtă descriere a arbitrarului proces venos În producția de cuțite pliabile, precizia este de cea mai mare importanță, așa că mă refer Desen în secțiune a unui cuțit de buzunar cu o singură lamă Proiect : Cuțit de buzunar cu un le'out și/i S-a extins foarte mult scurtul opi-apie pas cu pas Când faci cât mai multe dintre aceste cuțite cu mâinile tale, îți vei da seama că totul nu este atât de complicat pe cât ar părea la prima vedere Nu uitați să citiți secțiunea "Descrierea detaliată a procesului de producție", care acoperă toate acestea mai detaliat Proiectez un cuțit Folosind hârtie de calc, reproduceți mișcarea lamei în raport cu mânerul ' Verificați acuratețea conexiunii pieselor cu hârtie de calc sau folie transparentă de acetat Mutați conturul lame și arcuri pe gips I - magician și stick pe oțel Faceți adâncituri cu un miez și găuriți în ac și arc Pentru un cuțit dat pa im ) făcute după lucrul cu ferăstrăul Dacă doriți să decorați lateralul fie așa cum se arată în ilustrație | "La începutul capitolului, apoi acoperiți-le suprafețele din față cu bitum, moale, ceară sau un marker pentru Acele linii de capră pe care le zgâriați vor deveni mai întunecate pe un fundal de alamă mai deschis Montați placa de alamă i | lucru pentru gravare Întrerupeți acțiunea de decapare I creație și îndepărtați ascuțitul Fixați arcul între ghidon cu bandă adezivă Introduceți lama în poziție și i p | Și nituiți Consultați acele і \ pentru explicații fracționate, і і> apăs prea tare pe mâner și " nei unde ar trebui găsit izvorul eu sunt si odihnă Lama se "încarcă! і > și р] yat, apăsând în sus pe arc și coborând tensiunea în pliat de-a lungul "t K i", de îndată ce asamblați părțile plierii de-a lungul і і, acestea vor fi întotdeauna în tensiune Dacă nu ar fi această tensiune, capul ar fi atârnat în mâner Cantitatea de tensiune din cuțit (precum și câtă presiune este necesară pentru deschiderea și închiderea cuțitului) este determinată de natura întăririi, grosimea și gradul de îndoire a arcului Cu toate acestea, înainte ca acești factori să intre în joc, eficiența arcului este afectată de raportul dintre locația tijei, arcului și alezajului osii Este important ca axa să fie situată în spatele punctului A, așa cum se arată în figură, astfel încât presiunea arcului să cadă în punctul indicat de săgeată, deoarece arcul exercită presiune în spatele osiei, ui cuțit pliant hi-centimeter fabricat de Bob Coogan oțel, alamă, M іkі іi tіоііоe lemn (Fotografia este publicată cu permisiunea autorului cuțitului ) / Cuțite Tutorial lama se poate potrivi cu succes în mâner Călcâiul (vezi figura) lovește arcul pentru a împiedica închiderea cuțitului în timp ce marginea lamei apasă pe arc În același mod, atunci când cuțitul este deschis, datorită presiunii arcului asupra curelei din spatele axei, lama alunecă în siguranță Acesta este marcat cu o săgeată gri (B) în cerc Canelura de pe tija lamei împiedică deschiderea prea mare a cuțitului Ar trebui să aibă mânerul la fel ca și lama sau invers, ar trebui să fie făcută lama la fel ca și mânerul? Ambele abordări sunt corecte, deoarece lama și mânerul trebuie ne potrivim Gândurile scrisorii pot fi lăsate să meargă în ambele direcții Modul de proiectare a unui mecanism este descris în secțiunea "Descriere detaliată" | proces de producție" Dar primul pas, desigur, depinde de ceea ce trebuie gândit, așa cum ar trebui ii| uită-te la cuțitul tău După cum am spus, p ich > poate fi atat de la lama cat si de la maner În alt caz, am dezvoltat design-uri! ■ cuțit de interior, dar trebuie să vă amintiți i' h • • • Pentru că la sfârșitul zilei toate detaliile trebuie să se potrivească, nu contează dacă vă proiectați cuțitul în stare deschisă sau închisă Acest desen ilustrează funcționarea unui cuțit pliabil simplu Săgețile de lângă literele Aut arată unde arcul apasă pe tijă Vă rugăm să rețineți că capătul zhin nu poate fi în aceeași linie verticală cu orificiul axial de pe lbs iiiiii Proiectul : Cuțit de buzunar cu o lamă / G I O explicație pas cu pas despre cum să proiectați un cuțit pliabil Obi n ii umbrite denotă hârtie de calc Procesul este descris mai detaliat în text Compactitatea este o calitate importantă pentru un cuțit pliabil Motivul principal pentru care o persoană își dorește un cuțit pliabil este că acesta poate fi pus într-un buzunar sau într-un geantă Cuțitele de buzunar sunt folosite într-o varietate de scopuri: deschid plicuri cu corespondență, taie linia, decojește merele rezistența lamei este mai importantă în acest caz Acest cuțit este folosit în societatea politicoasă, așa că trebuie să fie frumos Când proiectați forma cuțitului pliabil, luați în considerare și propriile preferințe Descrierea detaliată a procesului de producție Dispozitiv cu mecanism [ ] După ce am schițat mai multe opțiuni pentru designul cuțitului, selectați-o pe cea mai reușită și desenați-o la dimensiunea maximă I și aruncați unde va fi amplasată axa (verificați uitându-vă la ilustrație) și trageți un cerc mic în jurul valorii de coroana cu busolă Diametrul cercului ar trebui să fie de aproximativ milimetri, adică raza lui ar trebui să fie > mils / Cuțite Tutorial fie că metri Desenați arcul astfel încât să pară să se afle deasupra acestui cerc și să iasă dincolo de punctul axei cu aproximativ milimetri Desenați o tijă așa cum se arată în imaginea următoare Rețineți că partea din spate a tijei este plată și se extinde ușor dincolo de cercul central Acest detaliu permite lamei să rămână în poziție la unghiul corect față de mâner De asemenea, previne închiderea prea rapidă a lamei, asigurând o utilizare în siguranță Partea inferioară a tijei se îndoaie și se potrivește în călcâi Acest loc poate fi descris aproximativ deocamdată, pentru că în pasul următor vom reveni la el În cele din urmă decideți ce dimensiune ar trebui să aibă lama și mânerul și desenați cu atenție totul Folosiți hârtie de calc sau folie transparentă de acetat pentru a verifica cât de bine funcționează împreună părțile cuțitului Filmul de acetat este foi de plastic subțire, transparent care care pot fi achiziționate de la artă/magazine Este mai durabil decât kali și, odată cu el, este foarte convenabil să purtați conturul produsului pe hârtie adezivă [ ] Deci, cu un creion ascuțit, trasați conturul lamei, inclusiv refuzul axial pe hârtia de calc Așezați vârful oricărui instrument în punctul axei și începeți și rotiți încet hârtia de calc atâta timp cât lama cuțitului se va roti În același timp, urmăriți cu atenție cum se mișcă lama peste conturul arcului Figura, care arată o explicație pas cu pas!-a modului de proiectare a unui pliabil dar | te va ajuta să-ți dai seama de toate Trebuie să desenați călcâiul și mânerul când întoarceți lama, desenată pe hârtie de calc, până unde va fi și în stare închisă De asemenea, vă permite să definiți forma orei inactive și a primăverii Ridicați hârtia de calc pentru a corecta desenul original, apoi îndepărtați-l cu totul și finalizați desenul Desenul de sus ilustrează cum să îndoiți corect arcul Un pliu prea puternic este afișat pe pH-ul inferior al imaginii Proiectul : Cuțit de buzunar cu o singură lamă / ІН | Jacheta trebuie întărită cu ajutorul n p rep i Zach, dormi-o în menghină pentru hvo-іoііuu h k Aproximativ două treimi din primăvara-im pornind de la vârf, trebuie să se încălzească până la | * "P L CHP > p chisturi іnnomernogo roșu-portocaliu-іоіо Acest lucru este important, deoarece seria din jurul găurii este deosebit de tare, iar dacă nu este întărită, atunci de îndată ce ridicați cuțitul, acesta se va îndoi imediat Și acest lucru duce la pa pet acea tensiune, care ar-ііі іalo keno în cotul izvorului Răciți rut inu în ulei și uscați cu o cârpă sau un prosop de hârtie Apoi apăsați cu hârtie pentru a îndepărta zgura care s-a format temporar (btіusk oțel în acest caz este extrem de important și ar trebui făcut foarte іiiiim і gsl Folosiți o flacără slabă a unui vultur, astfel încât procesul să nu meargă prea mult și să fie mai ușor de controlat Conduceți pe toată lungimea de primăvară, fixat, ca și înainte, în menghină, flacără arzător și selpo urmăriți primele apariții de culoare Prima nuanță pe care ar trebui să o vedeți bumbacul va fi auriu-kelgy Mutați flacăra astfel încât culoarea hotch să fie distribuită uniform de-a lungul acestui primăvară , răsuciți arzătorul în mână, astfel încât fluxul de căldură să fie distribuit ca sudul este mai corect Galbenul este maro gay, maro este slew, pruna este albastru strălucitor Aceasta este doar culoarea pe care o doriți Dacă pierdeți momentul potrivit, culoarea își pierde acea luminozitate, apoi devine albastră murdară -im și în cele din urmă gri În acest caz, va trebui să reîntăriți ing După ce te-ai instruit în gestionarea releului i noi tipuri de dificultăți și metode de manipulare a acestora Amintiți-vă că mânerul este din plastic ieftin, iar lama și arcul, iar la final, puteți arunca și face altele noi Adesea, a o lua de la capăt este soluția mai eficientă [ ] Când mecanismul cuțitului este і \ і femei, pileți plasticul și ■ ■ forma finală Pi de bună calitate înseamnă că atât deschis cât și închis, n | zhina este la același nivel cu nonei superioară a mânerului Verificați dacă >" ați reușit să realizați acest lucru Puține corecții pot fi făcute, dar când vine vorba de primul cuțit pliabil, aș recomanda să nu acordați prea multă atenție acestei probleme Dacă mecanismul pnbo și ■ Project : Pocket Knife One Lvivei / ] să aibă o mână nedecorată, puteți merge direct la secțiunea de optimizare a ansamblului final al articolului Gravarea cu clorură ferică [ ] De obicei, metalul este gravat cu acizi puternici, drept urmare metalul se corodează în locurile potrivite Pentru a proteja zonele selectate de aerul acid, se folosește o substanță numită rezistență De obicei bitum lipicios este folosit ca p nі" pe o sârmă ceară Proiect : Cuțit de buzunar cu o singură lamă / l'> I Două cuțite pliante realizate de Jeremy Bonner Lamele de aici sunt din oțel , iar mânerele sunt din argint pur și alamă (Fotografie publicată cu permisiunea Intor Knife ) [ ] Clătiți alama în apă și apoi opriți acidul prin înmuierea metalului în amoniac Prin el însuși, iodul nu va opri acțiunea acidului Frecați amoniacul în alamă până când sunteți sigur că toate suprafețele din alamă au fost în contact cu acesta Apoi cerneala trebuie îndepărtată cu terebentină Rezistul poate fi ars și cu o torță, dar aveți grijă: fumurile pot fi periculoase pentru sănătate Slefuiți plăcile de alamă cu șmirghel fin (# ) și, dacă doriți, dați-le strălucire prin frecare cu vată de oțel sau cu ajutorul unei mașini de lustruit (vezi capitolul pentru detalii) Campion cu nituri [ ] Dacă doriți ca niturile să se împerecheze cu suprafața mânerului, apoi perforați o crestătură deasupra fiecărei găuri din alamă După cum arată cuțitul acestui proiect-io, niturile de alamă pot pentru a se amesteca cu fundalul general al mânerului Mo pentru a face nituri dintr-un material contrastant: nichel, cupru, argint și oțel Pune arcul la loc și închide-l cu două nituri, pe care le așez și le instalez la fel ca în capitolele precedente Nitul pentru orificiul axial trebuie să fie u i ilp, alamă sau cupronickel Niturile bune se fac dintr-un cui Știți deja să mă distribuiți pe mine și pe toate capetele de nit în direcția corectă cu un ciocan, asta este exact ceea ce trebuie să faceți acum pentru a conecta mânerul și arcul Prelucrare finală: cu dosar și pe > hârtie dacha [ ] Apoi trebuie să forțați lama înapoi în loc și să străpungeți structura cu știftul nitului În acest moment V ar trebui să ai deja o mulțime de irakieni și această afacere, dar dacă poți merge dracului ajutor, ar fi bine si asta Întrucât funcția principală a niturilor este de a fixa d sticla ganic de dimensiunea unui maner, fie cu grosimea de , , fie de , mm Echipamente de bază: ferăstrău, pile, echipamente de tratament termic, acid, rezistență, șmirghel, epoxidice, burghie și șuruburi de , mm și , mm Scurtă descriere a procesului de producție Proiectați cuțitul și faceți un desen la dimensiune completă Transferați conturul pe oțel Faceți găuri și găuriți cu un miez, tăiați piesele și pileți marginile pentru a elimina rugozitatea Dați îndoirii arcului o formă de secțiune transversală rotunjită, mai mică ca diametru decât grosimea pieselor de oțel Căliți și temperați întregul primăvară Tăiați două plăci din focul organic, marcați unde vor fi găurile pentru arc și balansoar și găuriți-le Marcați unde de pe lamă ar trebui să rp dar așezați o gaură axială, pr va fi exact opusul a ceea ce vedeți acum Câteva exemple despre cum ar putea arăta pumnalele o sută pentru că oțelul Damasc în sine este foarte frumos Din Damasc cel mai bine este să faci pumnale Forma simplă și zveltă a pumnalului nu slăbește din eleganța modelului În acest caz, am încercat să fac designul mânerului și al protecției sofisticat, dar totuși secundar față de lamă Concentrați-vă pe gustul dvs artistic, care vă va spune cum să decorați mânerul, astfel încât cuțitul să nu se dovedească a fi stângaci Cele nouă proiecte anterioare au vorbit despre cum să faci un cuțit de lucru Sper că vei fi fericit să le folosești în activitățile tale zilnice, acasă, în bucătărie Acest pumnal este o excepție El este real, pot tăia Este realizat din oțel bun, a fost supus unui tratament termic corespunzător și așa mai departe lee Cu toate acestea, nu l-aș folosi pentru a despica lemne pentru aprindere, așa cum nu aș lucra în curtea din spate în rochia mea de seară Aceasta este ca o lampă antică sau o țesătură țesută pe un războaie de țesut Este plăcut să deții astfel de lucruri, vrei să le arăți oaspeților Faptul că pot fi folosite cu succes le adaugă valoare, dar totuși nu sunt folosite de fiecare dată când sunt necesare Descrierea detaliată a procesului de producție Pregătirea focarului și piesei de prelucrat [ ] Pregătirea pieselor de oțel este de a măcina un mic ( KOS / Cuțite Tutorial Înainte de a stivui straturile piesei de prelucrat, rotunjiți marginile fiecărui strat de fișier nici unul Acest lucru va ajuta la scăderea zgurii înainte de topire sau margini rotunjite, după cum se arată Acest lucru se face pentru a facilita coborârea zgurii în timpul sudării [ ] Stivuiți plăcile și uniți-le temporar (metoda de aderență) cu un aparat de sudură pe gaz sau electric Aceasta este cea mai ușoară opțiune, dar dacă nu vă este disponibilă, atunci foile metalice care trebuie sudate pot fi înșurubate între ele, așa cum se arată în figură Vă rugăm să rețineți că părțile extreme ale stivei vor trebui tăiate Deci, luați imediat materialul de o dimensiune suficient de mare O grindă de oțel de aproximativ de centimetri lungime este sudată de această stivă, astfel încât să poată fi folosită ca mâner Acest mâner poate fi unul dintre straturile stivei, doar mult mai lung decât toate straturile Mânerul facilitează manipularea cu piesa de prelucrat în timpul forjarii și sudării Producția oțelului Damasc necesită alternarea frecventă a țaglei în focul forjei Un mâner fix ușurează această sarcină: această metodă este mai convenabilă decât metoda obișnuită a fierarului, în care semifabricatul este ținut cu clește [ ] Aprinde un foc de intensitate medie în forjă Un "foc de peșteră" este ideal aici, o structură de cocs în formă de "iglu" eschimos cu o mulțime de cărbuni roșii-portocalii în partea de jos Puneți o stivă în această peșteră astfel încât straturile să fie orientate vertical Acest lucru ajută cenușa și cenușa cad din cusături și, de asemenea, ajută la încălzirea piesei de prelucrat Este foarte important ca toate straturile să fie încălzite simultan la temperatura necesară pentru sudare Deoarece materialul din mijlocul stivei se încălzește mai lent decât straturile exterioare, se înfășoară Proiectul : Pumnal de Damasc (tami / H eu Cel mai adesea, metoda prpvn і iții este folosită pentru a conecta temporar straturile între ele, dar le puteți conecta pur și simplu cu șuruburi Liniile punctate înseamnă că "nud o mostră din oțel pe care îl vei folosi în forjă Urmărește-o cu atenție Când oțelul începe să dea primele scântei, înseamnă că tocmai a depășit temperatura necesară pentru sudare Faceți această procedură de mai multe ori pentru a învăța să recunoașteți ) culoarea în care este vopsită cu і іl chiar înainte de a începe să zboare scântei O altă modalitate este că trebuie să scoateți oțelul din forjă și (> s și p să-l înfigeți în pământ Dacă materialul ajunge la temperatura necesară, atunci veți vedea un snop de scântei Desigur, toate acestea sunt timp de ireOyer, iar oțelul are timp să se răcească, prin urmare, imediat după test, nu veți putea trece direct la sudare Va trebui să încălziți oțelul din nou până la starea K | Mânerul este din fildeș, umerii sunt din nichel sudat cu model, fundul și părțile laterale sunt decorate cu sculpturi din pilă (Fotografia prin amabilitatea autorului cuțitului ) căzând pe oțel, fluxul va începe să trosnească și să bule Întoarceți golul la foc Periajul și fluxul ambelor părți ar trebui să vă ia aproximativ douăzeci de secunde Reîncălziți piesa de prelucrat la temperatura necesară pentru sudare Piesa de prelucrat, ca și înainte, trebuie ținută astfel încât straturile să fie dispuse vertical Dacă nu ați ezitat în timp ce stropiți cu flux, atunci ați pierdut puțin temperatura Reîncălzirea va dura aproximativ un minut Fiți atenți: timpul de procesare este extrem de important în acest moment Aduceți oțelul înapoi la culoarea galben lămâie pe care am menționat-o mai devreme Fluxul va deveni lucios și lichid, aproape ca apa Scoateți rapid piesa de prelucrat de pe foc scuturând excesul de flux pe nicovală Primiți câteva lovituri de ciocan de-a lungul liniei centrale a piesei de prelucrat, i i gem aplicați o serie de lovituri de-a lungul piesei de prelucrat i o parte a axei centrale i i gem repetați același lucru pe cealaltă parte a muntelui de pe această axă, spre marginea exterioară Loviți cât mai des posibil O bună legătură a straturilor nu se realizează în detrimentul forței loviturilor de ciocan Legătura este rezultatul difuzării suprafețelor straturilor adiacente, iar loviturile de ciocan sunt pentru a comprima toate aceste straturi împreună Lovituri de і іkryv і ut goluri și forțează cristalele să se amestece Fluxul contribuie la proces ajutând la îndepărtarea zgurii și protejând oțelul de oxidare Acest lucru este important deoarece oxigenul, care provoacă oxidarea, interferează cu difuzia Când grămada își pierde culoarea strălucitoare orbish i, e-roșu, curățați-l din nou la goiopka / Cuțite Tutorial perie si arunca-l in foc Dacă prima încercare de sudare a eșuat sau doar parțial reușit, atunci în această etapă > ea poate fi corectată Repetați procesul de mai sus, începând cu încălzirea teancului până când este galben lămâie Nu economisesc flux Este pur și simplu necesar pentru a îndepărta zgura formată în timpul procesului de încălzire Când sudurile sunt strâns legate, marginile piesei de prelucrat trebuie șlefuite Acest lucru se poate face cu o râșlă fierbinte sau o râșniță Oțelul poate fi prelucrat la cald dacă este ținut într-o menghină O altă abordare este să răciți încet piesa de prelucrat până când poate fi ținută în mâini fără a vă arde, apoi să o ascuți pe o bancă sau o simplă polizor Scopul acestui lucru este de a îndepărta secțiunile exterioare în suprafață ale straturilor, astfel încât acestea să nu intre în straturi sudate ulterioare În plus, șlefuirea vă permite și să verificați calitatea sudurii Golurile mici (cele care nu pot fi străpunse cu un cui) sunt mai probabil să se închidă în timpul următoarelor proceduri de sudare Golurile mai mari ar trebui resudate înainte de a începe să subțiezi materialul Plierea piesei de prelucrat și sudarea în continuare [ - ] Folosind tehnica normală de forjare, forjați piesa de prelucrat la o grosime mai subțire Veți ajunge cu o bucată lungă de material cu patru straturi de aproximativ , centimetri lățime Apoi, există mai multe moduri posibile Puteți subțire piesa de prelucrat și pur și simplu să o pliați Nu recomand să mergeți pe acest traseu, deoarece puteți plia piesa de prelucrat doar în jumătate și, de asemenea, pentru că acest lucru creează o zonă mai groasă pe lateral decât restul piesei Acest lucru este prezentat în figură Blankul poate fi subțiat până la o grosime de puțin sub un centimetru, apoi tăiat în două bucăți și pus împreună, ceea ce va da straturi Acest lucru este ilustrat și în desen De asemenea, îl puteți face și mai subțire, de exemplu, , milimetri, și îl puteți tăia în trei părți Aceste trei părți trebuie apoi stivuite și sudate Deci ѵ obțineți straturi Un semifabricat de , mm poate fi tăiat în patru bucăți, apoi, de asemenea, pliat și sudat Acest lucru va da straturi Rezultatul va fi în toate cazurile același, așa că alegeți opțiunea care vă place personal În cazul a patru piese sudate, necesarul Stânga: Blankul pliat va oferi opt straturi Cei mai mulți fierari taie piesa de prelucrat în bucăți și apoi le stivuiește unul peste altul, așa cum se arată în imaginea din dreapta Proiectul : Pumnal de oțel Damasc / I Cuțit mic de vânătoare realizat de Stefan S Schwarzer Lama si papuci din otel Damasc, maner din coarne de cerb (Fotografia este publicată cu permisiunea autorului cuțitului ) Există mai puține operațiuni de sudare pentru a crea un anumit număr de straturi, dar fiecare dintre ele este mai dificil, deoarece mai multe piese trebuie sudate deodată Cel mai ușor este să sudezi două piese, dar pentru a obține același număr mare de straturi, vor trebui efectuate mai multe operațiuni de sudare Modelul de pe oțel, constând din peste patru sute de straturi, este abia vizibil, este aproape invizibil Pentru a produce un produs atât de spectaculos, trebuie să fii un fierar foarte experimentat, dar, ca și în cazul vinului scump, doar o persoană cu cunoștințe poate aprecia un astfel de cuțit Modelul oțelului, care are mai puțin de straturi, arată mai mult ca un model de camuflaj decât un ornament Acest lucru deschide mult loc pentru creativitate Deoarece materialul este pliat de două sau mai multe ori înainte de fiecare sudare, numărul de straturi crește rapid În acest caz, am început cu straturi, apoi le-am dublat la , iar apoi la Dacă nu m-aș fi oprit acolo Xia și a continuat să plieze materialul în jumătate, apoi numărul de straturi a crescut b >s la , apoi , și Ar fi nevoie de operații de sudare pentru a elimina ultima cifră Când făceam cuțitul pe care ți-am sugerat să-l faci în acest proiect, am făcut un teanc de șaisprezece straturi și apoi am tăiat din el cu o lamă de ferăstrău forma lamei pe care urma să o fac Extrem de simplu și concret Puteți controla modul în care straturile se așează creând o varietate de modele cu acest p j * i um Materialul nu poate fi răsucit, poate fi pliat neobișnuit, în unele locuri poate fi subminat și se pot face găuri Nu este intenția mea să explic astfel de subtilități în această carte, dar dacă sunteți interesat de ele, vă rugăm să consultați manuale și articole, [ ] Când numărul necesar de straturi este deja disponibil, piesa de prelucrat este din nou rulată pentru a o îndrepta, apoi este încălzită cu o strălucire roșie uniformă și în această stare timp de aproximativ cinci / Cuțite Tutorial Acest lucru normalizează oțelul, permițând cristalelor să capete o dimensiune generală și o aliniere în structură Apoi oțelul trebuie încălzit din nou, acum la o culoare roșie moderată, și apoi imediat îngropat într-o găleată de cenușă pentru a-l recoa Răcirea lentă va elimina tensiunile interne acumulate, iar după aceasta semifabricatul va fi gata pentru etapa finală a procesării Forma lamei și tijei [ ] Desenați conturul lamei pe oțel cu cretă sau piatră de săpat și decupați Nu utilizați oțel de la marginile piesei de prelucrat unde ați sudat temporar piesele pentru a le asigura înainte de sudarea prin forjare Acolo, oțelul nu numai că are un model prost, dar este în general prea dur și fragil În acest caz, am făcut toată mâna din oțel Damasc, așa cum se arată în desenul de ansamblu pumnal de la începutul capitolului Dar de multe ori numai acea parte a produsului care va fi vizibilă pentru ochi este fabricată din Damasc, iar tija este fabricată din oțel obișnuit pentru scule Cum faci toate acestea va depinde de designul cuțitului tău, de experiența ta cu fierărie și de ce instrumente ai [ ] File teșirea lamei Ca și în proiectele anterioare, o atenție deosebită trebuie acordată formei și simetriei sale Tratați suprafața cu o serie de piei, care se termină cu aproximativ Călirea și călirea oțelului [ ] Tratați termic lama în același mod în care am făcut oțel de scule cu carbon simplu O descriere mai detaliată a acestui proces, dacă este necesar, o puteți citi în capitolele precedente Teoretic, această lamă poate fi temperată la o culoare care indică o întărire mai mare, cum ar fi paiele în loc de prune Acest lucru se datorează faptului că oțelul moale care alcătuiește jumătate din lamă nu poate fi întărit și nu va deveni prea casant la o întărire mai lungă, ca oțelul obișnuit pentru scule În practică, totuși, oțelul moale este probabil să fie îmbogățit cu carbon de la foc și să devină casant Deoarece în acest caz scopul nostru nu este să facem o unealtă ascuțită, am decis să mă concentrez pe călirea convențională Aceasta înseamnă că întreaga margine de tăiere ar trebui să fie maro- Unii meșteri îmbină piese din Damasc și oțel simplu pentru scule pentru a economisi material O cusătură dreaptă va face, dar puteți face o astfel de conexiune sub forma unei "coade de porumbel" - va fi deosebit de puternică Proiectul : Pumnalul Damascului Gravarea unei lame de oțel Damasc pentru a arăta modelul apoi culoarea prunei, iar în mijlocul lamei - albastru [ ] După tratamentul termic, șlefuiți lama și lustruiți-o dacă doriți În acest caz, am șlefuit manual lama cu șmirghel # și apoi am șlefuit-o pe mașină Gravura pentru a dezvolta modelul [ ] Următorul nostru pas este să gravăm Damascul astfel încât modelul să apară Acest lucru se întâmplă în două moduri Acidul va întuneca un fel de oțel mai repede decât altul Suprafața va fi netedă, dar în două tonuri De asemenea, acidul va coroda un fel de oțel mai repede decât altul, făcând posibilă crearea unui model în relief sau în relief Există, de asemenea, o diferență în culoare, dar în principal efectul este de a io al unui instrument simplu, care este o bară de oțel dreptunghiulară în secțiune transversală care nu a fost călită Capătul său este tocit, iar mânerul are de obicei forma unei cepe Ilustrația arată instalarea unei pietre la mijlocul procesului Din nou, aceasta este o descriere prea mototolită Pentru cei care nu au făcut-o anterior Lal, trebuie să obțineți informații mai detaliate din cărți pentru bijutieri Îndepărtați zgârieturile făcute accidental în timpul întăririi pietrei cu instrumente de lustruit I Hârtia abrazivă pe bază de carbură de siliciu poate zgâria aproape orice altă piatră prețioasă și semiprețioasă I Nu lucrați cu un astfel de șmirghel lângă o piatră, chiar dacă vi se pare că aveți foarte mult control asupra procesului Folosiți în acest caz o mașină de lustruit sau o roată mică din nemza și cauciuc [ ] Acum, ca de obicei, ascuțiți muchia de tăiere și apoi protejați lama de alte decolorări prin aplicarea unui strat subțire de ceară peste ea ін і chennuyu pentru îngrijirea mobilierului din lemn De asemenea, puteți amesteca părți egale de ceară de albine și terebentină Ce ar < ml i orice ai alege, aplica-l pe doamne k, lasa un minut si apoi sterge Ei bine, asta e tot, acesta este sfârșitul excursiei tale Am vizitat bucataria / Cuțite Tutorial apoi s-au dus în curtea din spate, apoi s-au urcat în desișul dens al pădurii Drept urmare, bănuiesc că te-ai murdărit, te-ai tăiat de mai multe ori și ai învățat o mulțime de lucruri interesante Fabricarea cuțitelor este un hobby și o profesie deschisă tuturor Sper că cartea mea ți-a deschis ușa această lume minunată Dacă înveți de la alții și împărtășești cu ei ceea ce tu însuți ai învățat, entuziasmul tău va fi alimentat constant de noi emoții pozitive Indiferent de ceea ce vă interesează în mod special în această activitate interesantă, sper că veți obține multă plăcere din ea Ediție populară științifică Tim McCryth CUTITE Arta de a face Tutorial Editor director A A Arbuzov Redactor tehnic O L Serkina Proofreader I N Mokino Corectare computer de A L Pavlova SRL "Editura AST" , Rusia, Tver, bulevardul Ceaikovski, / SRL "Editura Astrel" , Moscova, Olminsky proezd, d Za Adresele dumneavoastră de e-mail: www ast ru E-mail: astpub@aha ru (hnu'l ll llll) CU IOOPYCH LI ІІІO U ȘI BOU н іiiiоіr і<|ніі! OJSC•Hi i tie or vo ■■(marki Lom nschaіi" IYUHO i ( im irl nr lui Marx, Klchispyu ich ni stknt-ts shѵѵi knchest rote g<ііііс!іпі і х lily pi and out 